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模数 1/1.5/2/2.5/3

齿条 孔数指定型压力角 20° 大批量订单交期缩短

代码 类型 🄼材质 热处理 🅂表面处理 精度等级
(GB/T 10096)

BMKSNB

孔数指定型
碳素结构钢

—
四氧化三铁保护膜

8级
BMKSHB 齿面淬火HRC40-45 9级
BMKSS 不锈钢 — — 8级
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孔加工：无孔加工
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孔加工：侧面沉孔
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孔加工：侧面螺纹孔
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深=M×1.5
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孔加工：底部螺纹孔 ZB

ZD

ZC

 A=[L-B×(K-1)]/2
 加工部位无发黑层

型号
❸孔加工 ❹长度L ❺孔数 ❻孔距B 齿宽W 高度H 啮合高度h

装配孔形状尺寸
螺钉尺寸

❶代号 ❷模数 d1 d2 Z

BMKSNB 
BMKSHB

1
ZA 
ZB 
ZC 
ZD

500-980 2-6

50-500

10 12 11 3.5 6.5 3.5 M3
1.5

500-1980 2-12

15 20 18.5 5.5 9.5 5.5 M5
2 20 25 23 6.5 11 6.5 M6

2.5 25 30 27.5 9 14 9 M8
3 30 35 32 11 17.5 11 M10

 ZA(无孔)ZB(底部螺纹孔)ZC(侧螺纹孔)ZD(侧沉孔)

型号
❸孔加工 ❹长度L ❺孔数 ❻孔距B 齿宽W 高度H 啮合高度h

装配孔形状尺寸
螺钉尺寸

❶代号 ❷模数 d1 d2 Z

BMKSS

1.5 ZA 
ZB 
ZC 
ZD

500-980 2-12 50-500

15 15 13.5 5.5 9.5 5.5 M5
2 20 20 18 6.5 11 6.5 M6

2.5 25 25 22.5 9 14 9 M8
3 30 30 27 11 17.5 11 M10

 ZA(无孔)ZB(底部螺纹孔)ZC(侧螺纹孔)ZD(侧沉孔)

型号 增加单侧面内螺孔 增加双侧面内螺孔
❻追加工代码 MA MB

技术说明

单端面追加内螺纹孔

h/
2

M×2

选型方法MA4

h/
2

M×2 M×2

双端面追加内螺纹孔
选型方法MB3

模数 M选择 模数 M选择
1 3、4 1 3、4

1.5~3.0 4、5、6 1.5~3.0 4、5、6

❶代号 - ❷模数 - ❸孔加工 - ❹长度 - ❺孔数 - ❻孔距 - ❽追加工代码

BMKSNB - 1 - ZB - L500 - K5 - B50
BMKSS - 1 - ZB - L500 - K5 - B50 - MA3订购编号示例

■ 长度，孔数指定型

产品特点：高强度，高精度，高性价比，可任意指定长度和孔距。

视角标准：第一视角


