Abstutzelement

Nr. 6962F/L

Abstutzelement, Einschraub-Bauform

Anlegen durch Federkraft oder Luftdruck,
max. Betriebsdruck 400 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.
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Anlegekraft F1 (bei
Ausflhrung 6962F) mittels
Gewindestift einstellbar

CAD

Bestell- Artikel-Nr. | Anlegekraft F1* | Stiitzkraft F2 H:b Vol. Luftkolbenflache | Gewicht
N [N] [kN] mm] | [em’] [em?] ]
65052 | 6962F-08 20-32 8 6 5,5 2,00 500
65078 | 6962F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 700
65094 | 6962F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 1100
65060 | 6962L-08 170 8 6 55 2,00 500
65086 | 6962L-12 270 12 8 8,0 3,14 700
65102 | 6962L-20 440 20 10 13,0 4,90 1100

* Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6962F-** von Federvorspannung und Stellweg abhangig.
Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6962L-** vom Luftdruck abhangig, bei max. 10 bar.

Ausfiihrung:

Grundkoérper aus Stahl, briiniert. Stiitzbolzen einsatzgehértet und geschliffen. Klemmhiilsen-
System Kostyrka. Durch besonderen Abstreifer schmutzgeschitzt. Stiitzbolzen mit Innengewinde.
Grundstellung ein- oder ausgefahren, je nach Funktion. Innenteile aus nicht rostendem Material.
Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Abstltzelemente Nr. 6962F-** mit ausgefahrener Grundstellung, Anlegekraft ist Uber Feder
verstellbar. Abstiitzelemente Nr. 6962L-** mit eingefahrener Grundstellung, Anstellen erfolgt
pneumatisch, Federriickstellung.

Die Abstitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen

und Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden. Mit den Abstlitzelementen kdnnen auch groBe
Werkstlicktoleranzen (Gussteile) ausgeglichen werden. Direkt unter der Spannstelle angebracht,
verhindern sie das Verspannen der Werkstiicke. Die Abstltzelemente kénnen mit Spannzylindern
gleicher NenngréB3e zusammen in einem Hydraulikkreis eingebaut werden. Um ein mdgliches
Nachgeben des Stiitzbolzens wéhrend des Spannvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, den
Abstutzelementen ein Folgeventil Nr. 6918 vorzuschalten. Dadurch wird zuerst das Abstutzelement
verriegelt und dann der Spannvorgang freigegeben. Soll beim Spannen gegen feste Auflagepunkte
das Werkstlick zusatzlich gegen Schwingungen oder Durchbiegen gesichert werden, muss an den
geféhrdeten Stellen ein Abstiitzelement montiert und der Spann- und Stiitzkreis mit einem Folgeventil
Nr. 6918 gesteuert werden. Ist die Spannkraft hoher als die Abstiitzkraft, muss den Spannelementen
ein SchlieBventil Nr. 6917 vorgeschaltet werden.

Merkmal:

GrofBe Belastbarkeit durch hohen Betriebsdruck, abgestimmt auf die Spannkréfte der Spannzylinder-
Reihe. Feinflihliges Anlegen uber einstellbare Druckfeder oder Luftdruck. Die Einschraub-Ausfiihrung
erlaubt es, das Stiitzelement platzsparend in Vorrichtungen unterzubringen. Einfache Befestigung von
Druckstiicken bzw. Druckschrauben im Gewinde der Kolbenstange.

Hinweis:

Beim Einsatz mit Federausfiihrung besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss
ein Beluftungsschlauch an den Pneumatikanschluss angeschlossen werden und an eine geschiitzte
Stelle verlegt werden. Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser
durch eine Druckschraube oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Die Abstiitzelemente
missen einwandfrei entllftet werden! Der Entllftungsanschluss muss dabei immer oben liegen. Bei
Nichtbeachtung wird durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort.

Um Bearbeitungskréfte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsatzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Diagramm: MaBtabelle:
0,004 mm/kN elastische Langenanderung bei Belastung
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Technische Anderungen vorbehalten.
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