Elemento de suporte
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Normal retraido. Avanco hidraulico, 325878 VITRT: 5 17 12 o1 p 192
presséo de servico max. 350 bar, 087 6964H-17-3 6,5-53,5 5 13 05 920
presséao de servigo min. 50 bar. Concepgéo:

Corpo em ago temperado. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagao e
esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeragcdo. Pegas interiores em aco inoxidavel.
Alimentacao de 6leo através de conexéao roscada.

Aplicacao:

Os elementos de suporte sdo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexdo e
vibragao das pecas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos numa altura pequena de montagem. Press&o do dleo:
O pistéo é recolhido para a posic¢éo base. O eixo de apoio desloca-se contra a peca de trabalho
colocada, apds a aplicagdo de presséo, com forga de tensao reduzida. A forga de incidéncia

da mola depende do curso do eixo. Se a pressao do 6leo aumentar, o eixo de apoio é apertado
hidraulicamente. No estado livre de pressao, o eixo de apoio desloca-se novamente para a posi¢cdo
base. Uma precisao de repeticdo muito elevada garante uma qualidade de produgéao étima.

Observacgao:

O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetragéo de sujidade e salpicos de &gua, através
de um parafuso de pressdo ou um tampao. Na colocag@o em funcionamento observar uma perfeita
purga. Em caso de inobservancia destas medidas, o elemento de aperto sera danificado devido ao
aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a forca de suporte devera ser, no minimo, o dobro da forca de aperto.
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Alteracéo elastica de comprimento de 0,004
mm/kN em caso de carga.

Medidas de fabricacdo em caso de

producao prépria do parafuso de pressao:
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Tabela de medidas:
Ne Ne do OQA| B |D| E F G SW|SW1|J x Profundidade| K [L| M | P | Q | R S OT| X | Y | Z |QAA| BB |@CC|DD| OR-1 OR-2
enc artigo Anel em O|Anel em O
: Ne de enc.|N@ de enc.
66746 |6964H-11-2|20,5/82,5|34(31,5| 9,0 |IM35x1,5/30| 19 M12x6,5 41,5|5|30,2|58,5/24,0/G1/8/18,3|7,1|43,1|10,5{10,5/14,1|6,35/9,91 |1,78| 330803 | 335422
325878 |6964H-17-3(38,0|82,5/40(25,0(12,5|M60x1,5| 54| 19 M12x6,5 73,0/5|52,4/81,0(36,5/G1/8|26,2|7,1/62,6/16,0{10,5/14,1|6,35| 9,91 |1,78| 330803 | 335422

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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