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Tête: suivant DIN 912-E
Empreinte: 6 pans creux
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN16

tête
diamètre d2  max. 5.50 7.00 8.50 10.00 13.00

min. 5.32 6.78 8.28 9.78 12.73

hauteur k max. 3.00 4.00 5.00 6.00 8.00
min. 2.86 3.82 4.82 5.70 7.64

Empreinte
taille s max. 2.58 3.08 4.10 5.14 6.14

min. 2.52 3.02 4.02 5.02 6.02

profondeur max. 1.30 2.00 2.50 3.00 4.00
d’empreinte

largeur d’empreinte e 2.87 3.44 4.58 5.72 6.86

diamètre nominal M8M6M5M4M3

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête cylindrique avec 6 pans creux

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



Tête: suivant DIN 965-M
Empreinte: DIN 7962-Z
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN17

tête
diamètre d2 max. 3.00 3.80 4.70 5.60 6.50 7.50 9.20 11.00 14.50

min. 2.75 3.50 4.40 5.30 6.14 7.14 8.84 10.57 14.07

hauteur k max. 0.96 1.20 1.50 1.65 1.93 2.20 2.50 3.00 4.00
min.

Empreinte
taille Z0 Z1 Z1 Z1 Z2 Z2 Z2 Z3 Z4

profondeur max. 1.14 1.17 1.47 1.73 1.80 2.06 2.51 2.92 4.32
d’empreinte min. 0.89 0.92 1.22 1.48 1.34 1.60 2.05 2.46 3.86

largeur m~ 1.80 2.20 2.50 2.80 3.70 4.00 4.40 6.10 8.50
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête fraisée 90°

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



Tête: suivant DIN-ISO 7046-2
Empreinte: DIN EN ISO 4757-Z
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN117

tête
diamètre d2 max. 3.00 3.80 4.70 5.50 7.30 8.40 9.30 11.30 15.80

min. 2.70 3.50 4.40 5.20 6.90 8.00 8.90 10.90 15.40

hauteur k max. 1.00 1.20 1.50 1.65 2.35 2.70 2.70 3.30 4.65

Empreinte
taille Z0 Z0 Z1 Z1 Z2 Z2 Z2 Z3 Z4

profondeur max. 0.95 1.20 1.47 1.73 2.05 2.51 2.72 3.18 4.32
d’empreinte min. 0.70 0.95 1.22 1.48 1.61 2.06 2.27 2.73 3.87

largeur m~ 1.80 2.00 2.50 2.80 4.00 4.40 4.60 6.30 8.50
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête fraisée 90°

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



Tête: DIN 7985-C
Empreinte: DIN 7962-Z
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN19

tête
diamètre d2 max. 1.85 2.20 2.50 3.20 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00 16.00

min. 1.70 2.05 2.30 2.90 3.70 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64 11.57 15.57

hauteur k max. 0.70 0.90 1.10 1.42 1.72 2.12 2.52 2.82 3.25 3.95 4.75 6.15
min. 0.60 0.80 1.00 1.18 1.48 1.88 2.28 2.58 2.95 3.65 4.45 5.85

Empreinte
taille K00 K00 K0 Z0 Z1 Z1 Z1 Z1 Z2 Z2 Z3 Z4

profondeur max. 0.45 0.55 0.60 1.17 1.35 1.52 1.93 2.11 2.36 3.10 3.48 4.52
d’empreinte min. 0.35 0.45 0.50 0.92 1.10 1.27 1.68 1.65 1.90 2.64 3.02 4.06

largeur  m~ 1.10 1.30 1.50 1.80 2.40 2.60 3.00 4.00 4.30 5.00 6.70 8.80
d’empreinte 

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6M1.4M1.2M1

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



Tête: DIN - ISO 7045-CE
Empreinte: DIN EN ISO 4757-Z
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN119

tête
diamètre d2 max. 3.20 4.00 5.00 5.60 7.00 8.00 9.50 12.00 16.00

min. 2.90 3.70 4.70 5.30 6.64 7.64 9.14 11.57 15.57

hauteur k max. 1.30 1.60 2.10 2.40 2.60 3.10 3.70 4.60 6.00
min. 1.16 1.46 1.96 2.26 2.46 2.92 3.52 4.30 5.70

Empreinte
taille Z0 Z0 Z1 Z1 Z2 Z2 Z2 Z3 Z4

profondeur max. 0.90 1.20 1.50 1.75 1.90 2.35 2.75 3.50 4.50
d’empreinte min. 0.65 0.85 1.10 1.35 1.45 1.90 2.30 3.05 4.05

largeur  m~ 1.70 1.90 2.60 2.90 3.90 4.40 4.60 6.80 8.80
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



Tête: tête hexagonale avec embase
Empreinte: hexagonale extérieure
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN21

tête
diamètre d2 max. 5.00 6.20 6.90 7.50 8.90 10.40 13.00 17.00

min. 4.25 5.30 6.00 6.60 8.00 9.30 11.90 15.90

hauteur de max. 0.35 0.40 0.45 0.55 0.65 0.80 1.05 1.35
l’embase n min. 0.15 0.20 0.25 0.35 0.45 0.60 0.75 1.05

hauteur de tête k max. 1.68 2.23 2.58 3.08 3.58 4.45 5.20 7.00
min. 1.22 1.77 2.12 2.62 3.12 3.95 4.60 6.40

Empreinte
douille s max. 4.00 5.00 5.50 6.00 7.00 8.00 10.00 13.00
suivant DIN 933 min. 3.88 4.82 5.32 5.62 6.78 7.78 9.78 12.73

hauteur de max. 1.33 1.83 2.13 2.53 2.93 3.65 4.15 5.65
l’hexagone min. 1.07 1.57 1.87 2.27 2.67 3.35 3.85 5.35

largeur d’empreinte e 4.38 5.45 6.01 6.58 7.66 8.79 11.05 14.38

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête hexagonale avec embase

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Tête: suivant DIN 7985
Empreinte: TORX®   

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN40

tête
diamètre d2 max. 1.85 2.20 2.50 3.20 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00 16.00

min. 1.70 2.05 2.30 2.90 3.70 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64 11.57 15.57

hauteur k max. 0.70 0.90 1.10 1.42 1.72 2.12 2.52 2.82 3.25 3.95 4.75 6.15
min. 0.60 0.80 1.00 1.18 1.48 1.88 2.28 2.58 2.95 3.65 4.45 5.85

Empreinte
TORX®-taille * * T5 T6 T6 T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40

profondeur max. * * 0.60 0.70 0.75 1.00 1.30 1.50 1.80 2.00 2.40 3.20
d’empreinte min. * * 0.50 0.60 0.60 0.90 1.10 1.20 1.50 1.60 2.00 2.70

largeur  m~ * * 1.50 1.80 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

* sur demande

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6M1.4M1.2M1

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Tête: suivant DIN 7985
Empreinte: TORX PLUS®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN40 PLUS

tête
diamètre d2 max. 3.20 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00 16.00

min. 2.90 3.70 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64 11.57 15.57

hauteur k max. 1.42 1.72 2.12 2.52 2.82 3.25 3.95 4.75 6.15
min. 1.18 1.48 1.88 2.28 2.58 2.95 3.65 4.45 5.85

Empreinte
TORX PLUS®-taille 6IP 6IP 8IP 10IP 15IP 20IP 25IP 30IP 40IP

profondeur max. 0.70 0.81 0.98 1.30 1.54 1.81 2.08 2.58 3.11
d’empreinte min. 0.60 0.68 0.81 1.10 1.31 1.54 1.76 2.19 2.64

largeur m~ 1.80 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Tête: suivant DIN - ISO 7045
Empreinte: TORX®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN140

tête
diamètre d2 max. 3.20 4.00 5.00 5.60 7.00 8.00 9.50 12.00 16.00

min. 2.90 3.70 4.70 5.30 6.64 7.64 9.14 11.57 15.57

hauteur k max. 1.30 1.60 2.10 2.40 2.60 3.10 3.70 4.60 6.00
min. 1.16 1.46 1.96 2.26 2.46 2.92 3.52 4.30 5.70

Empreinte
TORX®-taille T6 T6 T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40

profondeur max. 0.70 0.75 1.00 1.30 1.50 1.80 2.00 2.40 3.20
d’empreinte min. 0.60 0.60 0.90 1.10 1.20 1.50 1.60 2.00 2.70

largeur m~ 1.80 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Tête: suivant DIN - ISO 7045
Empreinte: TORX PLUS®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN140 PLUS

tête
diamètre d2 max. 3.20 4.00 5.00 5.60 7.00 8.00 9.50 12.00 16.00

min. 2.90 3.70 4.70 5.30 6.64 7.64 9.14 11.57 15.57

hauteur k max. 1.30 1.60 2.10 2.40 2.60 3.10 3.70 4.60 6.00
min. 1.16 1.46 1.96 2.26 2.46 2.92 3.52 4.30 5.70

Empreinte
TORX PLUS®-taille 6IP 6IP 8IP 10IP 15IP 20IP 25IP 30IP 40IP

profondeur max. 0.70 0.81 0.98 1.30 1.54 1.81 2.08 2.58 3.11
d’empreinte min. 0.60 0.68 0.81 1.10 1.31 1.54 1.76 2.19 2.64

largeur m~ 1.80 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête fraisée 90°

Tête: suivant DIN 965
Empreinte: TORX®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN41

tête
diamètre d2 max. 3.80 4.70 5.60 6.50 7.50 9.20 11.00 14.50

min. 3.50 4.40 5.30 6.14 7.14 8.84 10.57 14.07

hauteur k max. 1.20 1.50 1.65 1.93 2.20 2.50 3.00 4.00

Empreinte
TORX®-taille T6 T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40

profondeur max. 0.60 0.90 1.00 1.15 1.35 1.50 1.80 2.30
d’empreinte min. 0.50 0.70 0.80 0.90 1.10 1.20 1.50 1.90

largeur m~ 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête fraisée 90°

Tête: suivant DIN 965
Empreinte: TORX PLUS®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN41 PLUS

tête
diamètre d2 max. 3.80 4.70 5.60 6.50 7.50 9.20 11.00 14.50

min. 3.50 4.40 5.30 6.14 7.14 8.84 10.57 14.07

hauteur k max. 1.20 1.50 1.65 1.93 2.20 2.50 3.00 4.00

Empreinte
TORX PLUS®-taille 6IP 8IP 10IP 15IP 20IP 25IP 30IP 40IP

profondeur max. 0.63 0.86 1.02 1.21 1.42 1.63 1.80 2.43
d’empreinte min. 0.51 0.69 0.82 0.97 1.14 1.31 1.50 1.96

largeur m~ 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête fraisée 90°

Tête: suivant DIN - ISO 7046
Empreinte: TORX®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN141

tête
diamètre d2 max. 3.80 4.70 5.50 7.30 8.40 9.30 11.30 15.80

min. 3.50 4.40 5.20 6.90 8.00 8.90 10.90 15.40

hauteur k max. 1.20 1.50 1.65 2.35 2.70 2.70 3.30 4.65

Empreinte
TORX®-taille T6 T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40

profondeur max. 0.60 0.90 1.00 1.15 1.35 1.50 1.80 2.30
d’empreinte min. 0.50 0.70 0.80 0.90 1.10 1.20 1.50 1.90

largeur m~ 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête fraisée 90°

Tête: suivant DIN - ISO 7046
Empreinte: TORX PLUS®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN141 PLUS

tête
diamètre d2 max. 3.80 4.70 5.50 7.30 8.40 9.30 11.30 15.80

min. 3.50 4.40 5.20 6.90 8.00 8.90 10.90 15.40

hauteur k max. 1.20 1.50 1.65 2.35 2.70 2.70 3.30 4.65

Empreinte
TORX PLUS®-taille 6IP 8IP 10IP 15IP 20IP 25IP 30IP 40IP

profondeur max. 0.63 0.86 1.02 1.21 1.42 1.63 1.80 2.43
d’empreinte min. 0.51 0.69 0.82 0.97 1.14 1.31 1.50 1.96

largeur m~ 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique

Tête: suivant DIN 7984
Empreinte: TORX®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN42

tête
diamètre d2 max. 4.50 5.50 6.00 7.00 8.50 10.00 13.00

min. 4.32 5.22 5.72 6.78 8.28 9.78 12.73

hauteur k max. 1.80 2.00 2.50 2.80 3.50 4.00 5.00
min. 1.70 1.90 2.40 2.70 3.40 3.90 4.90

Empreinte
TORX®-taille T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40

profondeur max. 0.90 1.00 1.15 1.35 1.50 1.80 2.30
d’empreinte min. 0.70 0.80 0.90 1.10 1.20 1.50 1.90

largeur m~ 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique

Tête: suivant DIN 7984
Empreinte: TORX PLUS®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN42 PLUS

tête
diamètre d2 max. 4.50 5.50 6.00 7.00 8.50 10.00 13.00

min. 4.32 5.22 5.72 6.78 8.28 9.78 12.73

hauteur k max. 1.80 2.00 2.50 2.80 3.50 4.00 5.00
min. 1.70 1.90 2.40 2.70 3.40 3.90 4.90

Empreinte
TORX PLUS®-taille 8IP 10IP 15IP 20IP 25IP 30IP 40IP

profondeur max. 0.86 1.02 1.21 1.42 1.63 2.02 2.43
d’empreinte min. 0.69 0.82 0.97 1.14 1.31 1.63 1.96

largeur m~ 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête champignon

Tête: tête champignon
Empreinte: TORX®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN43

tête
diamètre d2 max. 5.00 5.70 6.60 8.50 9.50 11.50 14.00 18.50

min. 4.70 5.40 6.24 8.14 9.14 11.07 13.57 17.98

hauteur k max. 1.40 1.70 2.00 2.40 2.80 3.20 3.84 5.04
min. 1.15 1.30 1.60 2.00 2.40 2.80 3.36 4.56

Empreinte
TORX®-taille T6 T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40

profondeur max. 0.75 0.90 1.00 1.20 1.35 1.60 2.00 2.60
d’empreinte min. 0.60 0.75 0.80 0.95 1.10 1.30 1.70 2.20

largeur m~ 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

La géometrie de la tête peut varier 
(en fonction des dimensions)

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête champignon

Tête: tête champignon
Empreinte: TORX PLUS®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN43 PLUS

tête
diamètre d2 max. 5.00 5.70 6.60 8.50 9.50 11.50 14.00 18.50

min. 4.70 5.40 6.24 8.14 9.14 11.07 13.57 17.98

hauteur k max. 1.40 1.70 2.00 2.40 2.80 3.20 3.84 5.04
min. 1.15 1.30 1.60 2.00 2.40 2.80 3.36 4.56

Empreinte
TORX PLUS®-taille 6IP 8IP 10IP 15IP 20IP 25IP 30IP 40IP

profondeur max. 0.70 0.86 1.02 1.21 1.42 1.63 2.02 2.70
d’empreinte min. 0.60 0.69 0.82 1.97 1.14 1.31 1.63 2.30

largeur m~ 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

La géometrie de la tête peut varier 
(en fonction des dimensions)

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Tête: DIN 7985
Empreinte: TORX® - Fente
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN44

Dimensions de tête

tête
diamètre d2 max. 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00 16.00

min. 3.70 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64 11.57 15.57

hauteur k max. 1.72 2.12 2.52 2.82 3.25 3.95 4.75 6.15
min. 1.48 1.88 2.28 2.58 2.95 3.65 4.45 5.85

Empreinte
TORX®-taille T7 T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40

profondeur max. 0.89 1.15 1.40 1.40 1.78 2.16 2.54 3.05
d’empreinte min. 0.76 1.02 1.14 1.14 1.40 1.78 2.16 2.67

largeur m~ 2.10 2.34 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

largeur de fente n min. 0.58 0.68 0.88 0.99 1.14 1.27 1.62 1.82

prof. de fente t min. 0.63 0.68 0.93 0.93 1.27 1.57 1.90 2.31

longueur de fente env. 3.50 3.90 4.80 5.40 6.40 8.40 9.50 11.50

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Tête: DIN 7985
Empreinte: TORX PLUS®-Fente
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN44 PLUS

tête
diamètre d2 max. 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00 16.00

min. 3.70 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64 11.57 15.57

hauteur k max. 1.72 2.12 2.52 2.82 3.25 3.95 4.75 6.15
min. 1.48 1.88 2.28 2.58 2.95 3.65 4.45 5.85

Empreinte
TORX PLUS®-taille 6IP 8IP 10IP 15IP 20IP 25IP 30IP 40IP

profondeur max. 0.82 1.20 1.40 1.60 1.85 2.15 2.65 3.20
d’empreinte min. 0.70 1.00 1.20 1.30 1.60 1.85 2.30 2.85

largeur m~ 1.75 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

largeur de fente n min. 0.40 0.55 0.70 0.80 0.90 1.05 1.30 1.60

prof. de fente t min. 0.55 0.73 0.85 1.00 1.10 1.20 1.50 1.80

longueur de fente env. 2.90 3.90 4.80 5.40 6.40 7.40 9.50 11.80

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Tête: DIN - ISO 7045
Empreinte: TORX®-Fente
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN144 

tête
diamètre d2 max. 4.00 5.00 5.60 7.00 8.00 9.50 12.00 16.00

min. 3.70 4.70 5.30 6.64 7.64 9.14 11.57 15.57

hauteur k max. 1.60 2.10 2.40 2.60 3.10 3.70 4.60 6.00
min. 1.46 1.96 2.26 2.46 2.92 3.52 4.30 5.70

Empreinte
TORX®-taille T7 T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40

profondeur max. 0.89 1.15 1.40 1.40 1.78 2.16 2.54 3.05
d’empreinte min. 0.76 1.02 1.14 1.14 1.40 1.78 2.16 2.67

largeur m~ 2.10 2.34 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

largeur de fente n min. 0.58 0.68 0.88 0.99 1.14 1.27 1.62 1.82

prof. de fente t min. 0.63 0.68 0.93 0.93 1.27 1.57 1.90 2.31

longueur de fente env. 3.50 3.90 4.80 5.40 6.40 7.40 9.50 11.50

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Tête: DIN-ISO 7045
Empreinte: TORX PLUS®-Fente
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

Contrôle de fragilisation hydrogène

SN144 PLUS

tête
diamètre d2 max. 4.00 5.00 5.60 7.00 8.00 9.50 12.00 16.00

min. 3.70 4.70 5.30 6.64 7.64 9.14 11.57 15.57

hauteur k max. 1.60 2.10 2.40 2.60 3.10 3.70 4.60 6.00
min. 1.46 1.96 2.26 2.46 2.92 3.52 4.30 5.70

Empreinte
TORX PLUS®-taille 6IP 8IP 10IP 15IP 20IP 25IP 30IP 40IP

profondeur max. 0.82 1.20 1.40 1.60 1.85 2.15 2.65 3.20
d’empreinte min. 0.70 1.00 1.20 1.30 1.60 1.85 2.30 2.85

largeur m~ 1.75 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52 5.61 6.76
d’empreinte

largeur de fente n min. 0.40 0.55 0.70 0.80 0.90 1.05 1.30 1.60

prof. de fente t min. 0.55 0.73 0.85 1.00 1.10 1.20 1.50 1.80

longueur de fente env. 2.90 3.90 4.80 5.40 6.40 7.40 9.50 11.80

diamètre nominal M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2

Dimensions de tête

Valable pour les géométries de filetage:

TAPTITE 2000®

TAPTITE® II
DUO-TAPTITE®

EXTRUDE-TITE®

REMFORM® “F”
POWERLOK®

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



Tête: tête cylindrique bombée large
Empreinte: cruciforme Z suivant DIN 7962-Z, cruciforme caméra suivant JCIS 8-70
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN60

tête
diamètre dk max. 1.85 2.20 2.50 2.90 3.30 3.70 4.00 4.40 5.30 6.10 7.00 8.80 10.50 14.00

min. 1.70 2.05 2.30 2.70 3.10 3.40 3.70 4.10 5.00 5.80 6.65 8.45 10.10 13.60

hauteur k max. 0.70 0.90 1.10 1.25 1.40 1.60 1.60 1.70 2.00 2.50 2.70 3.40 4.00 4.80
min. 0.60 0.80 1.00 1.15 1.30 1.45 1.45 1.50 1.75 2.25 2.45 3.10 3.70 4.50

Empreinte
taille K00 K00 K0 Z0 Z0 Z0 Z1 Z1 Z1 Z2 Z2 Z2 Z3 Z3

profondeur max. 0.45 0.55 0.60 0.90 0.90 1.20 1.35 1.35 1.57 1.85 2.05 2.65 3.00 3.50
d’empreinte min. 0.35 0.45 0.50 0.65 0.65 0.95 1.10 1.10 1.30 1.45 1.65 2.20 2.55 3.05

largeur m~ 1.10 1.30 1.50 1.70 1.70 1.90 2.40 2.60 2.90 4.00 4.30 4.70 6.20 8.80
d’empreinte

diamètre nominal Ø6 Ø8Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2.2Ø2Ø1.8Ø1.6Ø1.4Ø1.2Ø1.0

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002

Valable pour les géométries de filetage:

REMFORM®



Tête: tête cylindrique bombée large
Empreinte: TORX
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN65

tête
diamètre dk max. 1.85 2.20 2.50 2.90 3.30 3.70 4.00 4.40 5.30 6.10 7.00 8.80 10.50 14.00

min. 1.70 2.05 2.30 2.70 3.10 3.40 3.70 4.10 5.00 5.80 6.65 8.45 10.10 13.60

hauteur k max. 0.70 0.90 1.10 1.25 1.40 1.60 1.60 1.70 2.00 2.50 2.70 3.40 4.00 4.80
min. 0.60 0.80 1.00 1.15 1.30 1.45 1.45 1.50 1.75 2.25 2.45 3.10 3.70 4.50

Empreinte
TORX-taille * * T5 T6 T6 T8 T8 T8 T10 T10 T20 T20 T30 T30

profondeur max. * * 0.60 0.70 0.70 0.90 0.90 0.90 1.20 1.30 1.60 1.80 1.80 2.40
d’empreinte min. * * 0.50 0.60 0.60 0.75 0.75 0.75 1.00 1.10 1.30 1.50 1.50 2.00

largeur m~ * * 1.50 1.80 1.80 2.40 2.40 2.40 2.80 2.80 3.95 3.95 5.60 5.60
d’empreinte

* sur demande

diamètre nominal Ø6 Ø8Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2.2 Ø2Ø1.8Ø1.6Ø1.4Ø1.2Ø1.0

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002

Valable pour les géométries de filetage:

REMFORM®



Tête: tête cylindrique bombée large
Empreinte: TORX PLUS®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN65 PLUS

tête
diamètre dk max. 1.85 2.20 2.50 2.90 3.30 3.70 4.00 4.40 5.30 6.10 7.00 8.80 10.50 14.00

min. 1.70 2.05 2.30 2.70 3.10 3.40 3.70 4.10 5.00 5.80 6.65 8.45 10.10 13.60

hauteur k max. 0.70 0.90 1.10 1.25 1.40 1.60 1.60 1.70 2.00 2.50 2.70 3.40 4.00 4.80
min. 0.60 0.80 1.00 1.15 1.30 1.45 1.45 1.50 1.75 2.25 2.45 3.10 3.70 4.50

Empreinte
TORX PLUS®-taille * * 5IP 6IP 6IP 8IP 8IP 8IP 10IP 10IP 20IP 20IP 30IP 30IP

profondeur max. * * 0.61 0.70 0.70 0.90 1.90 0.90 1.20 1.30 1.60 1.80 1.80 2.40
d’empreinte min. * * 0.51 0.60 0.60 0.75 0.75 0.75 1.00 1.10 1.30 1.50 1.50 2.00

largeur m~ * * 1.50 1.80 1.80 2.40 2.40 2.40 2.80 2.80 3.95 3.95 5.60 5.60
d’empreinte

* sur demande

diamètre nominal Ø6 Ø8Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2.2Ø2Ø1.8Ø1.6Ø1.4Ø1.2Ø1

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée large

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002

Valable pour les géométries de filetage:

REMFORM®



Tête: tête champignon
Empreinte: cruciforme Z suivant DIN 7962-Z, cruciforme caméra suivant JCIS 8-70
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN70

tête
diamètre dk max. 2.10 2.50 2.80 3.30 3.70 4.00 4.50 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00 16.00

min. 1.90 2.30 2.60 3.00 3.40 3.70 4.20 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64 11.57 15.57

hauteur k max. 0.60 0.80 1.00 1.10 1.25 1.40 1.60 1.80 2.10 2.40 2.50 3.20 4.00 4.70
min. 0.50 0.70 0.90 0.95 1.10 1.20 1.40 1.60 1.90 2.20 2.20 2.90 3.70 4.30

Empreinte
taille K00 K00 K0 Z0 Z0 Z0 Z1 Z1 Z1 Z2 Z2 Z2 Z3 Z3

profondeur max. 0.45 0.55 0.60 0.80 0.90 1.10 1.20 1.25 1.57 1.40 1.80 2.40 2.75 3.50
d’empreinte min. 0.35 0.45 0.50 0.55 0.65 0.85 0.95 1.00 1.30 1.10 1.50 2.00 2.30 3.05

largeur m~ 1.10 1.30 1.50 1.70 1.70 1.90 2.20 2.60 2.80 3.80 4.20 4.70 6.30 8.80
d’empreinte

diamètre nominal Ø6 Ø8Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2.2Ø2Ø1.8Ø1.6Ø1.4Ø1.2Ø1

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête champignon

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002

Valable pour les géométries de filetage:

REMFORM®

La géometrie de la tête peut varier 
(en fonction des dimensions)



Tête: tête champignon
Empreinte: TORX®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN75

tête
diamètre dk max. 2.10 2.50 2.80 3.30 3.70 4.00 4.50 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00 16.00

min. 1.90 2.30 2.60 3.00 3.40 3.70 4.20 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64 11.57 15.57

hauteur k max. 0.60 0.80 1.00 1.10 1.25 1.40 1.60 1.80 2.10 2.40 2.50 3.20 4.00 4.70
min. 0.50 0.70 0.90 0.95 1.10 1.20 1.40 1.60 1.90 2.20 2.20 2.90 3.70 4.30

Empreinte
TORX®-taille * * T5 T6 T6 T8 T8 T8 T10 T10 T20 T20 T30 T30

profondeur max. * * 0.60 0.65 0.70 0.90 0.90 0.90 1.20 1.30 1.35 1.70 2.00 2.40
d’empreinte min. * * 0.50 0.55 0.60 0.75 0.75 0.75 1.00 1.10 1.10 1.40 1.70 2.00

largeur m~ * * 1.50 1.80 1.80 2.40 2.40 2.40 2.80 2.80 3.95 3.95 5.60 5.60
d’empreinte

* sur demande

diamètre nominal Ø6 Ø8Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2.2Ø2Ø1.8Ø1.6Ø1.4Ø1.2Ø1

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête champignon

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002

Valable pour les géométries de filetage:

REMFORM®

La géometrie de la tête peut varier 
(en fonction des dimensions)



Tête: tête champignon
Empreinte: TORX PLUS®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN75 PLUS

diamètre nominal Ø6 Ø8Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2.2Ø2Ø1.8Ø1.6Ø1.4Ø1.2Ø1

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête champignon

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002

Valable pour les géométries de filetage:

REMFORM®

La géometrie de la tête peut varier 
(en fonction des dimensions)

tête
diamètre dk max. 2.10 2.50 2.80 3.30 3.70 4.00 4.50 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00 16.00

min. 1.90 2.30 2.60 3.00 3.40 3.70 4.20 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64 11.57 15.57

hauteur k max. 0.60 0.80 1.00 1.10 1.25 1.40 1.60 1.80 2.10 2.40 2.50 3.20 4.00 4.70
min. 0.50 0.70 0.90 0.95 1.10 1.20 1.40 1.60 1.90 2.20 2.20 2.90 3.70 4.30

Empreinte
TORX PLUS®-taille * * 6IP 6IP 6IP 8IP 8IP 8IP 10IP 10IP 20IP 20IP 30IP 30IP

profondeur max. * * 0.60 0.70 0.70 0.90 0.90 0.90 1.20 1.30 1.35 1.70 2.00 2.40
d’empreinte min. * * 0.50 0.60 0.60 0.70 0.70 0.70 1.00 1.10 1.10 1.40 1.70 2.00

largeur m~ * * 1.50 1.80 1.80 2.40 2.40 2.40 2.80 2.80 3.95 3.95 5.60 5.60
d’empreinte

* sur demande



Tête: tête fraisée
Empreinte: cruciforme Z suivant DIN 7962-Z,cruciforme caméra suivant JCIS 8-70
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN80

tête
diamètre dk max. 1.80 2.10 2.50 2.90 3.30 3.80 4.20 4.70 5.50 7.30 8.40 9.30 11.30 15.80

min. 1.70 2.00 2.35 2.70 3.00 3.50 3.90 4.40 5.20 6.90 8.00 8.90 10.90 15.40

hauteur k max. 0.50 0.60 0.80 1.00 1.20 1.44 1.60 1.80 1.98 2.75 3.15 3.25 3.95 5.35

Empreinte
taille K00 K00 K0 Z0 Z0 Z0 Z1 Z1 Z1 Z2 Z2 Z2 Z3 Z3

profondeur max. 0.55 0.65 0.75 1.14 1.14 1.20 1.50 1.75 2.00 2.20 2.50 3.05 3.45 3.45
d’empreinte min. 0.40 0.45 0.55 0.89 0.89 0.95 1.20 1.45 1.60 1.75 2.05 2.60 3.00 3.00

largeur m~ 0.95 1.00 1.50 1.80 1.80 2.00 2.50 3.00 3.20 4.30 4.60 5.10 6.80 6.80
d’empreinte

diamètre nominal Ø6 Ø8Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2.2Ø2Ø1.8Ø1.6Ø1.4Ø1.2Ø1

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête fraisée

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002

Valable pour les géométries de filetage:

REMFORM®



Tête: tête fraisée
Empreinte: TORX®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN85

tête
diamètre dk max. 1.80 2.10 2.50 2.90 3.30 3.80 4.20 4.70 5.50 7.30 8.40 9.30 11.30 15.80

min. 1.70 2.00 2.35 2.70 3.00 3.50 3.90 4.40 5.20 6.90 8.00 8.90 10.90 15.40

hauteur k max. 0.50 0.60 0.80 1.00 1.20 1.44 1.60 1.80 1.98 2.75 3.15 3.25 3.95 5.35

Empreinte
TORX®-taille * * * T5 T6 T6 T8 T8 T10 T10 T20 T20 T30 T30

profondeur max. * * * 0.50 0.60 0.70 0.90 0.90 1.00 1.20 1.50 1.60 1.80 2.40
d’empreinte min. * * * 0.40 0.50 0.60 0.70 0.70 0.80 1.00 1.20 1.30 1.50 2.00

largeur m~ * * * 1.50 1.80 1.80 2.40 2.40 2.80 2.80 3.95 3.95 5.60 5.60
d’empreinte

* sur demande

diamètre nominal Ø6 Ø8Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2.2Ø2Ø1.8Ø1.6Ø1.4Ø1.2Ø1

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête fraisée

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002

Valable pour les géométries de filetage:

REMFORM®



Tête: tête fraisée
Empreinte: TORX PLUS®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN85 PLUS

diamètre nominal Ø6 Ø8Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2.2Ø2Ø1.8Ø1.6Ø1.4Ø1.2Ø1

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête fraisée

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002

Valable pour les géométries de filetage:

REMFORM®

tête
diamètre dk max. 1.80 2.10 2.50 2.90 3.30 3.80 4.20 4.70 5.50 7.30 8.40 9.30 11.30 15.80

min. 1.70 2.00 2.35 2.70 3.00 3.50 3.90 4.40 5.20 6.90 8.00 8.90 10.90 15.40

hauteur k max. 0.50 0.60 0.80 1.00 1.20 1.44 1.60 1.80 1.98 2.75 3.15 3.25 3.95 5.35

Empreinte
TORX PLUS®-taille * * * 5IP 6IP 6IP 8IP 8IP 10IP 10IP 20IP 20IP 30IP 30IP

profondeur max. 0.50 0.60 0.70 0.90 0.90 1.00 1.20 1.50 1.60 1.80 2.40
d’empreinte min. 0.40 0.50 0.60 0.70 0.70 0.80 1.00 1.20 1.30 1.50 2.00

largeur m~ 1.40 1.80 1.80 2.40 2.40 2.80 2.80 3.95 3.95 5.60 5.60
d’empreinte

* sur demande



Tête: suivant DIN 7985 (tête réduite)
Empreinte: suivant DIN 7962-Z
Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN19

tête
diamètre d2 max. 3.20 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00

min. 2.90 3.70 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64

hauteur k max. 1.42 1.72 2.12 2.52 2.82 3.25 3.95
min. 1.18 1.48 1.88 2.28 2.58 2.95 3.65

Empreinte
taille Z0 Z1 Z1 Z1 Z2 Z2 Z2

profondeur max. 1.17 1.35 1.52 1.93 2.11 2.36 3.10
d’empreinte min. 0.92 1.10 1.27 1.68 1.65 1.90 2.64

largeur m~ 1.80 2.40 2.60 3.00 4.00 4.30 5.00
d’empreinte

Pour une nouvelle application, nous vous recommandons la vis REMFORM®.

Ø6Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5Ø2diamètre nominal

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée
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Valable pour les géométries de filetage:

PLASTITE® 45°



Tête: suivant DIN 7985 (tête réduite)
Empreinte: TORX®

Géométrie de filetage: suivant SN00
Conditions techniques: suivant DIN 267

SN40

tête
diamètre d2 max. 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 10.00

min. 3.70 4.70 5.70 6.64 7.64 9.64

hauteur k max. 1.72 2.12 2.52 2.82 3.25 3.95
min. 1.48 1.88 2.28 2.58 2.95 3.65

Empreinte
TORX®-taille T6 T8 T10 T15 T20 T25

profondeur max. 0.75 1.00 1.30 1.50 1.80 2.00
d’empreinte min. 0.60 0.90 1.10 1.20 1.50 1.60

largeur m~ 1.80 2.39 2.82 3.35 3.94 4.52
d’empreinte

Pour une nouvelle application, nous vous recommandons la vis REMFORM®.

diamètre nominal Ø6Ø5Ø4Ø3.5Ø3Ø2.5

Dimensions de tête

SFS intec Norme

Tête cylindrique bombée

Valable pour les géométries de filetage:

PLASTITE® 45°

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC

Date: 5.08.2002



Vis autoformeuses pour métaux

TAPTITE 2000

TAPTITE II
DUO-TAPTITE

EXTRUDE-TITE

REMFORM ”F”
POWERLOK

Vis autoformeuses pour matières plastiques

REMFORM

PLASTITE 45°

Normes

SFS intec SAS, IndustrialProducts Tel +33 475 75 44 22
39 rue Georges Méliès Fax +33 475 75 44 92
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SFS intec Norme

TAPTITE 2000®

Les 2 - 2,5 premiers filets sont coniques et favorisent l’amorçage. (Version SPTM)

Le diamètre circonscrit Da du filetage est la référence pour la taille du taraudage autoformé.

Celui-ci devra être mesuré au mini à 4 pas à partir de la tête ou à 6 pas à partir de la pointe.
Le diamètre trilobé Dm n’a qu’une influence secondaire sur le taraudage obtenu.

* Cotes dimensionnelles du filet sans revêtement de surface

TT2000-SN00

pas p 0.35 0.40 0.45 0.50 0.60 0.70 0.80 1.00 1.25 1.50

Diamètre max. 1.61 2.01 2.52 3.02 3.52 4.02 5.02 6.03 8.03 10.03
circonscrit Da* min. 1.53 1.93 2.43 2.93 3.42 3.92 4.91 5.90 7.87 9.85

Diamètre  max. 1.57 1.96 2.46 2.96 3.45 3.93 4.92 5.91 7.87 9.84
trilobé Dm* min. 1.49 1.88 2.37 2.87 3.35 3.83 4.81 5.78 7.71 9.66

diamètre nominal M10M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6M1.4M1.2M1

Dimension du filetage

Vis autoformeuse: suivant DIN 7500 / EN/ISO 7085
Matière: acier
Dureté: en surface: min. 450 HV

à coeur: 300 - 350 HV
contrôle de fragilisation hydrogène

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC
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Longueur jusqu’à 3.00 +/- 0.20
Tolérance de 3.00 jusqu’à 6.00 +/- 0.24
js 15 de 6.00 jusqu’à 10.00 +/- 0.29

de 10.00 jusqu’à 18.00 +/- 0.35
de 18.00 jusqu’à 30.00 +/- 0.42
de 30.00 jusqu’à 50.00 +/- 0.50
de 50.00 jusqu’à 80.00 +/- 0.60

env. 2-2,5 x p



SFS intec Norme

TAPTITE® II

Les 3 premiers filets sont coniques et favorisent l’amorçage.

Le diamètre circonscrit Da du filetage est la référence pour la taille du taraudage autoformé.

Celui-ci devra être mesuré au mini à 4 pas à partir de la tête ou à 6 pas à partir de la pointe.
Le diamètre trilobé Dm n’a qu’une influence secondaire sur le taraudage obtenu.

Le taraudage réalisé par la vis autoformeuse doit permettre le vissage d’une vis métrique
ISO tolérance 6h, ceci de façon manuelle.

* Cotes dimensionnelles du filet sans revêtement de surface

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC
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TT-SN00

Longueur jusqu’à 3.00 +/- 0.20
Tolérance de 3.00 jusqu’à 6.00 +/- 0.24
js 15 de 6.00 jusqu’à 10.00 +/- 0.29

de 10.00 jusqu’à 18.00 +/- 0.35
de 18.00 jusqu’à 30.00 +/- 0.42
de 30.00 jusqu’à 50.00 +/- 0.50
de 50.00 jusqu’à 80.00 +/- 0.60

diamètre nominal M10M8M6M5M4M3.5M3M2.5M2M1.6M1.4M1.2M1

Dimension du filetage

Vis autoformeuse: suivant DIN 7500 / EN/ISO 7085
Matière: acier
Dureté: en surface: min. 450 HV

à coeur: 300 - 350 HV
contrôle de fragilisation hydrogène

env. 3 x p

pas p 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.60 0.70 0.80 1.00 1.25 1.50

Diamètre max. 1.45 1.66 2.06 2.57 3.07 3.58 4.08 5.09 6.10 8.13 10.15
circonscrit Da* min. 1.40 1.60 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00

Diamètre max. 1.40 1.59 1.98 2.48 2.97 3.46 3.94 4.93 5.90 7.88 9.85
trilobé Dm* min. 1.35 1.53 1.92 2.41 2.90 3.38 3.86 4.84 5.80 7.75 9.70



SFS intec Norme

DUO - TAPTITE®

Les 4 premiers filets sont coniques et favorisent l’amorçage.

Le diamètre circonscrit Da du filetage est la référence pour la taille du taraudage autoformé. 

Celui-ci devra être mesuré au mini à 4 pas à partir de la tête ou à 6 pas à partir de la pointe.
Le diamètre trilobé Dm n’a qu’une influence secondaire sur le taraudage obtenu.

Le taraudage réalisé par la vis autoformeuse doit permettre le vissage d’une vis métrique
ISO tolérance 6h, ceci de façon manuelle.

* Cotes dimensionnelles du filet sans revêtement de surface

DT-SN00

pas p 0.70 0.80 1.00 1.25 1.50 1.75

Diamètre max. 4.08 5.09 6.10 8.13 10.15 12.18
circonscrit Da* min. 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00

Diamètre max. 4.01 5.01 6.00 8.00 10.00 12.00
trilobé Dm* min. 3.93 4.92 5.90 7.87 9.85 11.82

diamètre nominal M4 M5 M6 M8 M10 M12

Dimension du filetage

Vis autoformeuse: suivant DIN 7500 / EN/ISO 7085
Matière: acier
Dureté: en suface: min. 450 HV

à coeur: 300 - 350 HV
contrôle de fragilisation hydrogène
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env. 4 x p

Longueur jusqu’à 3.00 +/- 0.20
Tolérance de 3.00 jusqu’à 6.00 +/- 0.24
js 15 de 6.00 jusqu’à 10.00 +/- 0.29

de 10.00 jusqu’à 18.00 +/- 0.35
de 18.00 jusqu’à 30.00 +/- 0.42
de 30.00 jusqu’à 50.00 +/- 0.50
de 50.00 jusqu’à 80.00 +/- 0.60



SFS intec Norme

EXTRUDE-TITE®

Le diamètre circonscrit Da du filetage est la référence pour la taille du taraudage autoformé. 

Celui-ci devra être mesuré au mini  à 4 pas à partir de la tête ou à 6 pas à partir de la pointe.
Le diamètre trilobé Dm n’a qu’une influence secondaire sur le taraudage obtenu.

Le taraudage réalisé par la vis autoformeuse doit permettre le vissage d’une vis métrique
ISO tolérance 6h, ceci de façon manuelle.

* Cotes dimensionnelles du filet sans revêtement de surface

ET - SN00

diamètre nominal M10M8M6M5M4M3.5M3M2.5

Dimension du filetage

Vis autoformeuse: pour tôle mince
Matière: acier
Dureté: en suface: min. 450 HV

à coeur: 300 - 350 HV
contrôle de fragilisation hydrogène

pas p 0.45 0.50 0.60 0.70 0.80 1.00 1.25 1.50

Diamètre max. 2.57 3.07 3.58 4.08 5.09 6.10 8.13 10.15
circonscrit Da* min. 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00

Diamètre max. 2.52 3.02 3.52 4.01 5.01 6.00 8.00 10.00
trilobé Dm* min.

diam.  pointe Ds max. 1.00 1.30 1.45 1.60 2.25 2.55 3.70 4.80
longueur pointe Ls env. 2.50 2.80 3.30 3.90 4.40 5.50 6.90 8.30
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Longueur jusqu’à 25.00 +/- 0.80
Tolérance à partir de 25.00 +/- 1.30
js 15



SFS intec Norme

REMFORM® “F”

Le diamètre nominal du filetage est la référence pour la taille du taraudage autoformé.

Les 2 premiers filets sont coniques et favorisent l’amorçage du vissage.

* Cotes dimensionnelles du filet sans revêtement de surface

RFF - SN00

pas p 0.50 0.55 0.60 0.64 0.70 0.80 0.95 1.05 1.25 1.40 1.75 2.25

Ø-nominal * max. 1.70 1.90 2.10 2.30 2.60 3.10 3.60 4.10 5.15 6.15 8.15 10.15
min. 1.60 1.80 2.00 2.20 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00

Longueur jusqu’à 6.00 +/- 0.25
Tolérance de 6.00 jusqu’à 13.00 +/- 0.30
js 15 de 13.00 jusqu’à 25.00 +/- 0.50

de 25.00 +/- 0.80

diamètre nominal Ø1.6 Ø1.8 Ø2 Ø2.2 Ø2.5 Ø3 Ø3.5 Ø4 Ø5 Ø6 Ø8 Ø10

Dimension du filetage

Vis autoformeuse: pour thermoplastiques hautement renforcés en fibre de verre et métaux légers
Qualité: 10.9

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC
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SFS intec Norme

POWERLOK® PL-SN00

pas p 0.60 0.70 0.80 1.00 1.25 1.50 1.75

Diamètre max. 3.67 4.23 5.26 6.30 8.35 10.40 12.45
circonscrit Da* min. 3.57 4.08 5.11 6.15 8.20 10.25 12.30

Diamètre max. 3.55 4.09 5.10 6.10 8.10 10.10 12.10
trilobé Dm* min. 3.40 3.94 4.95 5.95 7.95 9.95 11.95

Les 3 premiers filets sont coniques.

* Cotes dimensionnelles du filet sans revêtement de surface

diamètre nominal M3.5 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Dimension du filetage

Matière: acier
Dureté: en suface: min. 450 HV

à coeur: 300 - 350 HV
contrôle de fragilisation hydrogène
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env. 3 x p



SFS intec Norme

REMFORM® RF - SN00

pas p 0.55 0.65 0.75 0.85 0.85 1.00 1.05 1.15 1.35 1.55 1.75 2.25 2.65 3.50

Ø-nominal* max. 1.05 1.25 1.45 1.65 1.90 2.10 2.30 2.60 3.10 3.60 4.10 5.15 6.15 8.15
min. 1.00 1.20 1.40 1.60 1.80 2.00 2.20 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00 6.00 8.00

Longueur jusqu’à 6.00 +/- 0.30
de 6.00 jusqu’à 13.00 +/- 0.40
de 13.00 jusqu’à 25.00 +/- 0.60
de 25.00 +/- 1.00

Le diamètre nominal du filetage est la référence pour la taille du taraudage autoformé.

* Cotes dimensionnelles du filet sans revêtement de surface

diamètre nominal Ø1 Ø1.2 Ø1.4 Ø1.6 Ø1.8 Ø2 Ø2.2 Ø2.5 Ø3 Ø3.5 Ø4 Ø5 Ø6 Ø8

Dimension du filetage

Vis autoformeuse: pour plastique
Qualité: 9.8
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SFS intec Norme

PLASTITE® 45°

Pour une nouvelle application, nous vous recommandons la vis REMFORM®.

Le diamètre circonscrit Da est la référence pour la taille du taraudage autoformé.

Celui-ci devra être mesuré au mini à 2 pas à partir de la tête ou à 3 pas à partir de la pointe.
Le diamètre trilobé Dm n’a qu’une influence secondaire sur le taraudage obtenu.

* Cotes dimensionnelles du filet sans revêtement de surface

PT-SN00

pas p 0.80 1.00 1.15 1.35 1.35 1.40 1.50 1.65 1.75 2.20 2.50

Diamètre max. 1.44 1.64 1.84 2.04 2.22 2.53 3.04 3.54 4.04 5.04 6.04
circonscrit Da* min. 1.34 1.54 1.74 1.94 2.12 2.43 2.94 3.42 3.92 4.92 5.92

Diamètre max. 1.39 1.59 1.79 1.99 2.14 2.49 2.99 3.45 3.94 4.94 5.93
trilobé Dm* min. 1.29 1.49 1.69 1.89 2.04 2.39 2.89 3.36 3.82 4.82 5.81

diamètre nominal Ø1.4 Ø1.6 Ø1.8 Ø2 Ø2.2 Ø2.5 Ø3 Ø3.5 Ø4 Ø5 Ø6

Dimension du filetage

Vis autoformeuse: pour plastique
Matière: acier
Dureté: en suface: min. 450 HV

à coeur: 300 - 350 HV

Edité et contrôlé par le Service Marketing Technique EC
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