BLOC A COLONNES
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201.36. Bloc a colonnes
Surface de travail
N° de commande Partie 1* d4 ar b, bs Cy Co Cs C; do e e €3 | r
201.36.050.000.00 50 80 80 65 40 30 50 25 20 66 33 73 125 - 400 20
201.36.063.000.00 63 94 94 78 45 30 60 25 20 82 41 88 125 - 400 25
201.36.080.000.00 80 110 110 95 50 30 70 30 25 105 52 107 160 - 500 30
201.36.100.000.00 100 140 140 120 50 30 70 30 25 125 57 127 160 - 500 30
201.36.125.000.00 125 166 166 145 56 40 90 30 32 157 73 156 180 - 500 38
201.36.160.000.00 160 200 200 180 63 50 120 30 40 200 85 185 224 - 800 48
201.36.180.000.00 180 220 220 200 63 50 120 30 40 224 90 200 224 - 800 48
201.36.200.000.00 200 250 250 225 63 50 120 30 50 250 95 220 224 - 800 56
201.36.250.000.00 250 300 300 275 63 50 120 30 50 300 120 270 224 - 800 56

*Numéro de commande partie 2 = compléter le type de guidage et le type/la longueur de la colonne de guidage
Exemple de commande, voir début du chapitre A Chassis a colonnes en fonte

sous réserve de modifications
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https://www.de.shop.fibro.com/fr/201-36-

https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-36-s%C3%A4ulengestell-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_36_asmtab.prj&cwid=4194



