SCHNEIDSTEMPEL DIN 9844, FORM A
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Werkstoff: 220. Schneidstempel DIN 9844, Form A
HSS stuf
B ufung
B?stelll Nummer 220.3. q, d, ds . I 7 90 112
Harte: 2 0,1 3,6 0,2 e o °
Schaft 64 + 2 HRC 2,3 01 4 0,2 [ J [ J [ )
Kopf 52 + 3 HRC 2,6 0,1 4,5 0,3 [ J [ ) [ J
2,9 01 5 0,3 [ ] [ J (]
155 0,1 6 0,3 [ ) [ ] [ ]
HST 3,6 0,1 7 0.3 0 0 0
Bestell-Nummer 220.4. 41 0,1 8 0,5 ) ) )
Harte: 4,6 01 8,5 0,5 [ ] [ ] [ ]
Schaft Oberflache = 950 HV 0,3 215 81 995 82 : : :
Kopf 52 = 3 HRC 6 0. 1005 o o °
6,5 0,5 10,8 0,7 [ ] [ ] [ ]
Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang 7.5 0,5 12 0,7 [ ) [ ) [
des Kapitels E. 8.5 0.5 13 0,7 LJ LJ LJ
. 9,56 0,5 14,5 0,7 [ J [ J [ )
Ausfiihrung: 10,5 0,5 16 1 ° ° °
Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache und Schaft im Einstechver- 11,5 0,5 18 1 [J [J [J
fahren feinstgeschliffen. 13 05 20 1 L) L) L)
15 0,5 22 1 [ J [ [
Lagerlangen: 71, 90, 112 mm.
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel DIN 9844, Form A = 220.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schneiddurchmesser d; 5.5 mm = 0550.
Lange |4 71mm = 071
Bestell-Nummer = 220. 3.0550. 071
Anderungen vorbehalten MFIBRO E53


https://www.de.shop.fibro.com/de/220-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_04/220.prj



