STEMPEL TNACY DIN 9844, TYP B
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221. Stempel tnacy DIN 9844, typ B Material:
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Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
poczatku rozdziatu E.
Wykonanie:
Kotnierz stempla jest speczany na gorgco; powierzchnia kontaktowa i
trzon sg szlifowane na gtadko w procesie obrébki wgtebne;.
Dtugosci standardowe: 71, 90, 112 mm.
Inne dtugosci i Srednice — na zadanie!
Przyklad zamdéwienia:
Stempel tnacy DIN 9844, typ B = 221.
Materiat MAT HSS = 3.
Srednica ciecia d; 5mm = 0500.
Dtugosé |4 71mm= 071

Numer katalogowy 221.3.0500. 071
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Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/221-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_04/221.prj



