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Wktadki Ensat®

w przedmiocie ...

Zalecenia montazowe

Whkiadka Ensat® powinna by¢ wkrecona
ponizej ptaszczyzny powierzchnio 0,1
do 0,2 mm (rys. 5). Wktadka Ensat®
moze by¢ natychmiast obciazana po
zamontowaniu. Jezeli materiat przed-
miotu macierzystego moze pozwoli¢ na
osiadanie wkfadki Ensat® pod ob-
cigzeniem, wktadka moze sie przesunac
osiowo tylko 0 0,1 do 0,2 mm. Oznacza
to, Ze naprezenie wstepne potgczenia
gwintowanego pozostaje w wieksze]
czesci zachowane, poluzowanie sie
potaczenia pod wptywem obcigzenia
dynamicznego jest utrudnione.

Otwor montazowy

Otwor montazowy (L) moze by¢ wier-
cony albo juz przewidziany w odlewie
ksztattowym.

Pogtebianie (N) otworu (rys. 6) z reguty
jest zalecane w celu:

e zapobiezenia poszarpaniu krawedzi
otworu

e umozliwienia gtebszego wkrecenia

e uzyskania lepszego nacinania

Rys. 5

W przypadku probleméw technolo-
gicznych (np. bardzo zwiekszone mo-
menty obrotowe wkrecania) nic nie stoi
z reguly na przeszkodzie, aby wybrac
srednice z nastepnej kolumny wyzszych
wartosci. W przypadku watpliwosci
zalecamy przeprowadzenie proby.

Grubos¢ materiatu:
Dtugos¢ wkiadki Ensat® = najmniejsza
dopuszczalna grubos¢ materiatu.

Glebokosc otworu nieprzelotowego:

Gtebokos¢ minimalna (T) - patrz normy
zaktadowe, strony 7 do 21.

$rednica otworu:

Materiaty odporne na obciazenia dyna-
miczne, twarde i kruche wymagaja
wiekszego otworu niz materiaty miekkie
lub elastyczne. Zalecane wartosci patrz
normy zakfadowe, strony 7 do 21.

Odlegtos¢ od krawedzi:

Najmniejsza, dopuszczalna odlegtos¢ od
krawedzi (W) (rys. 6) zalezy od sprezys-
tosci materiatu, w ktdry wkrecana
bedzie wktadka Ensat®.

60°

przedmiot macierzysty

Zalecane wartosci dla pogtebienia:
N =0,06 do 0,08 x E + E

Zalecane wartosci dla metalu lekkiego:
W0,2do0,6xE

Zalecane wartosci dla zeliwa:

W0,3do05xE

E = Srednica zewnetrzna wkfadki
Ensat® (mm)

Rys. 6
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