Ensat®

... technologie pro bezpecny spoj

v obrobku ...

Doporucena montaz

Ensat® by mél byt zasroubovan do
hloubky 0,1 az 0,2 mm (obr. 4).

Po montdzi mdze byt Ensat® ihned
zatizeny. Jestli material obrobku pfi
zatizeni povoli odsazeni viozky Ensat®,
mUze se tak Ensat® axialné pohybovat
jen 0,1 az 0,2 mm. To znamena,

Ze predpéti ve Sroubovém spoji zlstane
z velké miry stejné, uvolnéni
Sroubového spoje se pfi dynamickém
zatiZeni stézi.

Ulozny otvor
Ulozny otvor (L) je mozno jednoduse
vyvrtat, nebo vytvorit jej uzZ pfiliti.
Zahloubeni vrtaného otvoru (N) (obr.5)
se doporucuje kvali:
« zamezeni vyvySeni povrchu obrobku

= umoznéni hlubsiho zasroubovani

 dosaZeni lepsiho zacatku fezanf
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Smérné hodnoty pro zahloubeni:
N=0,062az0,08xE+E

Tloustka materialu M:
Nejmensi pfipustna tloustka > delka Ensat®

Hloubka slepého otvoru T:
Viz podnikova norma strana 11 az strana 20

E = vnéjsi pramér Ensat® [mm]

Obr. 5
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Pramér vrtaného otvoru

Tuhé, tvrdé a kfehké materily vyZaduiji
Vvetsi vrtany otvor jak mékké,

nebo pruzné materialy.

Doporucuje se zkouska.

Vzdalenost hran

Nejnizsi jesté pfipustna vzdalenost hran
W (obr. 5) zavisi na predpokladaném
zatiZeni a na pruznosti materialu, do
néhoz se Ensat® Sroubuje.

Smérné hodnoty pro umélé hmoty:
W=>0,25a709E

V tvarovych dilech ze zpevnéné umelé
hmoty dosahuje Ensat®, na zakladé
jeho velké Smykové plochy, vyssi
pevnost v{ci vytazeni ako primy Srou-
bovy spoj v podobném pfipadu pouziti.

Priklad:

Vnitfni zavit M8, doporuceny pramér
vrtaneho otvoru pro

Ensat®-S 302:

10,9-11,2 mm

Ensat®-SB 307/308:
11,1-11,3mm

(viz tabulky podnikove normy).

Pri problémech se zpracovanim

(napr. zvy3eny utahovaci moment) je z
pravidla bez vahani nutné zvolit nejblizsi
Vetsi pramér otvoru.

V sporném pfipade se doporucuje
zkouska.





