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... Technologie niezawodnych potaczen

Wktadki Ensat®
w przedmiocie macierzystym ...

Zalecenia montazowe

Whktadka Ensat® powinna by¢ osadzona
00,1 do 0,2 mm glebiej (rys. 4). Po
osadzeniu wkfadka moze by¢ natych-
miast poddawana obcigzeniom. Jezeli
materiat elementu konstrukcyjnego
pozwala na osiadanie wktadki pod
wptywem obciazenia, wowczas
wkiadka Ensat® moze sie przesuwac
osiowo tylko 0 0,1 do 0,2 mm. Oznacza
to, Ze naprezenie wstepne w potaczeniu
gwintowym pozostaje w wiekszej czesci
zachowane i poluzowanie sie pofa-
czenia pod wptywem obciazenia dyna-
micznego jest utrudnione.

Otwor montazowy

Otwor montazowy (L) moze by¢ wier-
cony albo juz przewidziany w odlewie
ksztattowym.

Pogtebienie (N) otworu (rys. 5) zaleca
sie w celu:

« unikniecia poszarpania krawedzi
otworu

< utatwienia wkrecenia wkiadki ponizej
plaszczyzny powierzchni

< ufatwienia rozpoczecia nacinania
otworu
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materiat macierzysty

Zalecane wartosci pogtebienia:
N=0,06do 0,08 x E +E

Grubos¢ materiatu M:
najmniejsza dopuszczalna grubos¢
> dtugosci wkiadki Ensat®

Glebokos¢ otworu

nieprzelotowego T:

patrz normy zaktadowe, strona 11 do 20.

E = srednica zewnetrzna wkfadki
Ensat® [mm]

Rys. 5
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Rys. 4

materiat
macierzysty

$rednica otworu:

Materiaty odporne na obciazenia dyna-
miczne, twarde i kruche wymagaja
wiekszego otworu niz materiaty miekkie
lub elastyczne. Zaleca sie wykonanie
proby.

Odlegtosc¢ od krawedzi:

Najmniejsza, dopuszczalna odlegtos¢ od
krawedzi zalezy od przewidzianego ob-
cigzenia i od sprezystosci materiatu,

w ktory wkrecana bedzie wktadka
Ensat®.

Orientacyjne wartosci dla tworzyw
sztucznych:

W=>0,25do0,9E

Whkiadka Ensat® uzyskuje w ksztattkach
ze wzmocnionego tworzywa
sztucznego wieksza wytrzymatos¢ na
zrywanie od potaczen gwintowych
bezposrednio w mateiale macierzystym,
ze wzgledu na swoja duza, skuteczng
powierzchnie $cinania.

Przyktad:

Gwint wewnetrzny M8, zalecana
Srednica otworu dla:

Ensat®-S 302:

10,9do 11,2 mm

Ensat®-SB 307/308:

11,1do 11,3 mm

(patrz tabele norm zaktadowych).

W przypadku problemdw technolo-
gicznych (np. bardzo zwiekszone mo-
menty obrotowe wkre-cania), nic nie stoi
z requly na przesz-kodzie, aby wybrac
Srednice z nastepnej kolumny, zawie-
rajacej wyzsze wartosci. W razie watpli-
wosci zalecamy przeprowadzenie proby.





