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Mubux®-A
Einpress-Gewinde-Einsatz/
Gewindestift...

Der Mubux®-A ist ein Gewinde-Einsatz

bzw. ein Gewindestift mit mehrfach- <2
schragver.zahntem, konls“chem Veranke- =||_|=
rungsprofil und einem Flihrungsansatz r | =|
zum problemlosen Eindriicken. | 7
|
Q)] |
|
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Anwendungsbereich |
Fiir alle Formteile aus hartem Kunst- 3) - m—
stoff. SO
Bild 16
Produktmerkmale Konstruktion von Formteil Montage
und Aufnahmeloch
< Einfach und schnell zu montieren. Mubux®-A mit Filhrungsansatz nach
Ein besonderer Fiihrungsansatz Das zu befestigende Teil soll auf dem unten in das Aufnahmeloch einsetzen
verhindert Einbau-Stérungen. Gewinde-Einsatz aufliegen, siehe Bild und mit Handhebel oder kleiner Presse
« Relativ kleiner Durchmesser und 16 (1). eindriicken (siehe Bild 16). Mubux®-A
geringe Einbaulange. Die Bohrung (2) deshalb eng dimen-  nicht mit dem Hammer einschlagen!
= Besonders kostenglinstig sionieren und nicht ansenken.

Den Mubux®-A biindig verarbeiten (1).  Der Mubux®-A erreicht hervorragende
Auszugsfestigkeiten, wenn er sofort

Beide Kunststoffteile miissen verdreh-  nach der Entformung in das noch nicht
sicher einrasten, damit keine Losbrech-  vollig erkaltete Formteil eingesetzt
Hebelwirkung auftreten kann. wird.

Lochdurchmesser und Wanddicken Mubux®-A hat sich bei einigen Thermo-
sind vom Werkstoff des Formteils plasten auch zum Einbetten mittels
abhangig. Bitte anfragen oder durch Ultraschall gut bewahrt.

Versuch ermitteln. Richtwerte siehe

Werknormblatter.

Lochtiefe > Lange des Mubux®-A + /
1 mm. Die Schraube darf keinesfalls im
Duroplaste,
Thermoplaste mit
hoherer Festigkeit /

Loch unten ,aufsitzen”, siehe (3).
< /
/ /
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_// Thermoplaste

M2 M3 M4 M5 M6 M8
MUBUX®-A-Innengewinde —>
Bild 17

»

Lieferbare Ausfiihrungen:

 Standardlange.

 Verkiirzte Ausfiihrung.

 Auflagekopf fiir elektrische Kontakte
oder zur gleichzeitigen Befestigung
mehrerer Teile.

< Gewindestift mit und ohne Auf-
lagekopf.
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ca. Auszugskraft [kN] —>
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Alle Tabellenwerte (Bild 17) sind nur
giltig, wenn die Schraube mindestens
zu 50% in den Gewindeeinsatz einge-
schraubt ist.
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Artikelnummer

856 000 030. ...
856 000 035. ...
856 000 040. ...
856 000 050. ...
856 000 060. ...
856 000 080. ...

Gewinde | AuBendurchmesser Einsatz- Aufnahme-
Lange lochdurchmesser
(Richtwerte)
A B L +0,1

M3 4,2 5,3 3,8
M 3,5 5,0 6.3 4,6
M 4 5,8 7,4 54
M5 6,6 8,3 6,2
M6 8,2 9,2 7.8
M 8 9,7 9,2 9,3

Beispiel fiir das Finden
der Artikelnummer

Mubux®-AS
erb 7\ Einpress-Gewinde-Stift Werknorm
onus \¢/ P 856
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Lieferbare Stiftlangen
(andere Langen auf Anfrage)
MaBe in mm

Gewinde-
stiftlange

Artikelnummer
vierte
Zifferngruppe

S

Gewindelange =S - 2P
P = Gewindesteigung

Einpress-Gewinde-Stift Mubux®-AS der Werknormreihe 856, Lange des Gewindestiftes S = 10 mm

aus Messing: Mubux®-AS 856 000 040.840

Artikelnummer

857 000 030. ...
857 000 035. ...
857 000 040. ...
857 000 050. ...
857 000 060. ...
857 000 080. ...

Gewinde AuBendurchmesser Kopf-
(ohne Kopf) durchmesser

A E+
M3 4,2 5,6
M 3,5 5,0 6,4
M 4 58 1,2
M5 6,6 8,0
M6 8,2 9,5
M8 9,7 11,0

Mubux®-ASK
erb 7N\ Einpress-Gewinde-Stift Werknorm
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MaBe in mm

Kopfhohe

0,6 59
0,8 7,1
0,8 8,2
1.0 93
1.3 10,5
1.3 10,5

Lieferbare Stiftlangen: siehe Tabelle Werknorm 856

Aufnahmeloch-Durchmesser: siehe Artikel-Nr. 856 ... ... ...

Werkstoff Messing
Toleranz ISO 2768-m
Gewinde Bolzengewinde A: nach 1SO 69
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