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Mubux®-A

... Technologie niezawodnych potaczen

wktadka gwintowana wttaczana /
wkret bez tba...

Mubux®-A jest wkfadka gwintowana
lub wkretem bez tha z wielokrotnym,
stozkowym profilem kotwigcym

0 zebach skosnych oraz odsadzeniem
prowadzacym, zapewniajacym fatwe
osadzenie.

Zakres zastosowania

Do wszystkich ksztattek z twardych
tworzyw sztucznych.

Cechy wyrobu

 katwy i szybki montaz. Specjalne
odsadzenie prowadzace zapobiega
btedom montazowym.

* Wzglednie mata srednica i dtugosc.

e Szczegblnie ekonomiczna
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Rys. 16

Konstrukcja ksztattki
i otworu montazowego

Mocowana cze$¢ powinna przylega¢ do
montowanej wktadki, patrz rys. 16 (1).
Otwor (2) powinien mie¢ wiec mate

tolerancje i nie powinien by¢ pogtebiany.

Wkiadka Mubux®-A powinna by¢ osad-
zona rowno z powierzchnig ksztattki (1).

Obie czesci z tworzywa sztucznego
powinny zosta¢ ustalone w potozeniu
uniemozliwiajacym przekrecenie, tak
aby nie mogt wystapi¢ moment
obrotowy luzowania, wynikajacy

z dziatania dZzwigni.

Srednica otworu i grubosci scianek
zaleza od materiatu ksztattki. Prosimy
zasiegnac¢ informacji albo wykonac
probe. Orientacyjne wartosci patrz
normy zaktadowe.

Glebokos¢ otworu = diugosci wkiadki
Mubux®-A + 1 mm. Sruba nie moze

w zadnym wypadku przylega¢ do dna
otwory, patrz (3).

Dostarczane wykonania

< Diugos¢ standardowa
= Wykonanie skrocone

 keb stanowigcy podstawe stykdw
elektrycznych albo do jednoczesnego
mocowania kilku czesci.

* Wkret z them albo bez tha

Montaz

Whktadke Mubux®-A z odsadzeniem
prowadzacym skierowanym w dét na-
lezy wprowadzi¢ w otwor montazowy
i wcisnac za pomoca dzwigni recznej
albo matej prasy (patrz rys. 16).

Nie wbija¢ wktadki mtotkiem!

Wkiadka Mubux®-A osigga bardzo duza
wytrzymatos¢ na zrywanie, jezeli na-
tychmiast po rozformowaniu zostanie
zamontowana w jeszcze niecatkowicie
ochtodzonej ksztattce.

Whkiadka Mubux®-A sprawdzita sie

w niektdrych duroplastach rowniez przy
osadzaniu za pomoca ultradzwiekdw.
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Gwint wewnetrzny wkiadki Mubux®-A —
Rys. 17

Wszystkie podane w tabelach wartosci
(rys. 17) obowiazuja tylko wtedy, gdy
sruba jest wkrecona we wkifadke co
najmniej na dtugosci 50%.
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Mubux®-AS
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Dostarczane dtugosci wkretow bez tha.
(inne dtugosci na zamoéwienie)

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint $rednica zewnetrzna Diugosc Zalecana Srednica Numer artykutu
wkiladki otworu (miejsce
montazowego jedenaste)
A ] L +0,1
856 000 030. ... M3 4,2 53 3,8
856 000 035. ... M 3,5 5,0 6,3 4,6
856 000 040. ... M4 58 74 54
856 000 050. ... M5 6,6 8,3 6,2
856 000 060. ... M6 8,2 9,2 7,8 Dhugos¢ gwintu = S - 2P
856 000 080. ... M 8 9,7 9,2 9,3 P = skok gwintu
Przyktad ustalania Wkret bez tha wttaczany Mubux®-AS z typoszeregu normy zaktadowej 856, dtugos¢ wkretu S = 10 mm
numeru artykutu mosiezny: Mubux®-AS 856 000 040.840
erth N\ Mubux®-ASK
Wkret bez tha, wttaczany norma zakfadowa
onus ¢ 857
et 2P
ca. 1*
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Wymiary w mm
Numer artykutu $rednica zewnetrzna $rednica tha Wysokos¢ tha Dtugos¢
(bez tha)
A

857 000 030. ... M3 4,2 5,6 0,6 59

857 000 035. ... M 3,5 5,0 6,4 0,8 7,1

857 000 040. ... M4 58 7,2 0,8 8,2

857 000 050. ... M5 6,6 8,0 1,0 9,3

857 000 060. ... M 6 8,2 9,5 1.3 10,5

857 000 080. ... M 8 9,7 11,0 1,3 10,5

Dostarczane dtugosci wkretow: patrz tabela w normie zaktadowej 856  Srednica otworu montazowego patrz art. nr 856 ... ... ...

Materiat Mosigdz
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint trzpienia A: wedtug ISO 6g
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