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Wymagania specjalne

... Technologie niezawodnych potaczen

Montaz elementow Clifa®

Montaz

Otwor montazowy jest wyttaczany,
wycinany laserem albo wiercony,
jednak nie oczyszcza sie go

z zadzioréw i jest pozbawiony
pogtebienia.

W przypadku otworow wyttaczanych,
nakretka Clifa® jest wciskana od strony
zadzioréw pozostatych po wyttoczeniu

otworu. Wttaczanie odbywa sie na
zwykte] prasie o regulowanym cisnieniu,
az powierzchnia obsadzenia nakretki
wtitaczanej Clifa® przylgnie mocno do
powierzchni blachy.

teb kotka Clifa®-SP/SPD/SPS musi by¢
catkowicie wpuszczony i musi
pokrywac sie z gorna powierzchnia
blachy.

Nalezy unikac jednostronnego
i byt duzego nacisku oraz ukosnej
powierzchni przylegania.

Przyktady montazowe

Nakretki wttaczane Clifa® Rys. 7 Kotki wttaczane Clifa®-SP

Nasze zalecenia

Rys. 8

Mata wysoko$¢ nakretki Clifa®-M (norma zakfadowa 500 0 do 503 0)
Zamocowania dystansowe w metalach Clifa®-AM (norma zakfadowa 503 8 do 525 8)
Zamocowania dystansowe w tworzywach sztucznych Clifa®-AL (norma zakfadowa 503 6 do 525 6)

( )

Witloczenie w materiat macierzysty na rowno z powierzchnig

(nieprzelotowy gwint w nakretce)

Clifa®-ABO/-ABG

norma zaktadowa 570 0 do 571 0

Kotek z gwintem do blach cienkosciennych Clifa®-SPD (norma zakfadowa 5.. 2)
Kotek z gwintem do duzych obciazen Clifa®-SA (norma zakfadowa 515 4 do 534 4)
Kotek wttaczany o wysokiej wytrzymatosci do blach cienkosciennych. Clifa®-SAD (norma zakfadowa 515 9 do 534 9)
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Clifa®-SAD

Kotek z gwintem wttaczany Norma zakladowa

Wittoczenie tha w materiat macierzysty ponad powierzchnia

onus \¢

Zastosowanie

Wttaczane kotki Clifa®-SAD sg
montowane z tbem wystajgcym
ponad powierzchnie - patrz szkic
— i stuza do wykonywania odpor-

506 9 do 5349
— stali; Ksztattka s B
— stali nierdzewnej; - .
- mosigdzu;
- miedzi; m

metali lekkich itp.

nych na zuzycie potaczen sru-
bowych o duzej nosnosci w
ksztaftkach cienkosciennych,
wykonanych ze:

Ze wzgledu na niewielkg wysoko$¢ uzebienia
klockowego Clifa®-SAD nadaje sie do zasto-
sowania w ksztattkach o grubosci materiatu
nizszej niz wymagana dla kotka Clifa®-SA.

N

Dzieki wzmocnionemu ksztattowi tha Clifa®-SAD osigga
wieksza wytrzymatos¢ na wyrwanie niz kotek Clifa®-SPD.

Wymiary w mm

Grubos¢ Srednica Wysokos¢ Srednica Odstep Moment
materiatu zewnetrzna tba otworu minimalny dokrecania
nakretki Mp
(blacha stalowa)
< Nm
5..900 050 ... M 5 1,0 8,5 15 5 10,5 6,0
5..900 060 ... M 6 1,0 10,0 15 6 11,5 10,0
5..900 080 ... M 8 12 12,5 1,75 8 12,5 25,0
5..900 100 ... M 10 1.2 15,7 2,2 10 13,5 36,0

Numer artykutu Dlugosc¢ Dostarczane wielkosci
pierwsza

grupa cyfr

(szereg wyboru) B*) 0,2
510900 ... ... 10,0 X X
512900 ... ... 12,0 X X X
515900 ... ... 15,0 X X X X
520900 ... ... 20,0 X X X X
525900 ... ... 25,0 X X X X
530900 ... ... 30,0 X X X X
534900 ... ... 34,0 X X X X

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Materiaty

Zakonczenia gwintow
Tolerancje

Gwint

Nacisk wttaczania

*) Dlugosc¢ B

Kotek wttaczany Clifa®-SAD, M5, ze stali ulepszanej cieplnie, cynkowany i pasywowany na niebiesko,

dtugos¢ 20 mm: Clifa®-SAD 520 900 050.110

Stal ulepszana, cynkowana, pasywowana na niebiesko ** Nr art. (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal ulepszana, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie ** Nr art. (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa (szlachetna) Nr art. (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500

Inne wymiary dostepne na zamoéwienie.

Kotki wttaczane z r6znymi zakonczeniami gwintow dostepne na zaméwienie, patrz strona 25.

ISO 2768-m
Gwint trzpienia A: wg 1SO 69
jako wartosc orientacyjna, patrz strona 24

Dostarczany do 60 mm

Animacja

*¥) w wykonaniu ze stali ulepszanej cieplnie dostepny w najbardziej
powszechnych klasach wytrzymatosci.
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erb 7\ Kotek z gwintem wttaczany Clifa®-SP/SPD
onus \¢/ Sity nacisku

Wymiary w mm

lF Przypor Pogtebienie
dla Clifa® dla uzebienia
| klockowego
Stempel | N +0,1
¢ o M 2,5 26 34 8,9 do12
[ \ M3 31 4,0 10,5 do 19
i M 4 41 5,2 16 do 25
Przypor —| j B+5mm M5 51 6,4 29 do 35
| M 6 6,1 7,6 30 do 50
|
K] M8 81 10,2 30 do 60

Nacisk F jest zalezny od wymiaru kotka Clifa®, materiatu lub grubosci ksztattki i rodzaju uzebienia na tbie. keb musi by¢ catkowicie zagtebiony
i musi pokrywac sie z powierzchnia blachy. Nalezy unika¢ stosowania nadmiernego nacisku. Srednica otworu w przykrecanej czesci ok.
=A +0,6 mm.

erb 7N\ Kotek z gwintem wttaczany Clifa®-SPS

onus \/ Sity nacisku
F Wymiary w mm
l Przypor Pogtebienie
| dla Clifa® dla uzebienia

Stempel ! klockowego
N +0,1
N 45°
= 3 .} 250 | 51 | 6,4 | 29do3s
|
Przypor — | B+5mm

!
L

1

Nacisk F jest zalezny od wymiaru kotka Clifa®, materiatu lub grubosci ksztattki i rodzaju uzebienia na tbie. keb musi by¢ catkowicie zagtebiony
i musi pokrywac sie z powierzchnia blachy. Nalezy unikac stosowania nadmiernego nacisku. Srednica otworu w przykrecanej czesci ok.
=A +0,6 mm.

erb N\ Kotek z gwintem wttaczany Clifa®-SA/SAD
onus \¢/ Sity nacisku

Wymiary w mm

1F Przypér Poglebienie
dla Clifa® dla uzebienia
klockowego
Stempel | N +0,1
. Ao M 3 3,1 4,0 9 do 15
. M 4 4,1 5,2 14,5 do 38
7 ?
[ M 5 51 6,4 21 do 42
Praypor — / i B+ 5mm M 6 6.1 76 21 do 50
/ ! M 8 8,1 10,2 21 do 60
1
L1 M 10 10,1 12,2 32 do 84

Nacisk F jest zalezny od wymiaru kotka Clifa®, materiatu lub grubosci ksztattki i rodzaju uzebienia na tbie.
Nalezy unikac stosowania nadmiernego nacisku. Srednica otworu w przykrecanej czesci ok. = A +0,6 mm.
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, . . , Clifa®-SP/-SPD
g{llzls <> Zakonczenia gwintu dla kotkdw wttaczanych Clifa®-SA/-SAD
Zastosowanie
W zaleznosci od wymagan , Rodzaj zakoriczenia gwintu
stawianych kotkom wttaczanym Funkdja o KK PN KKMAG
Clifa® s3 mozliwe do wykonania , —
r62ne zakoficzenia gwintu. Ochrz\r/@ Emrwszegg Zwoju gwmtu N Ve 7 Ve
fania A ieksze przemieszczenie
Inne zakoriczenia gwintu Sodczas skrecania N > 2 2
dostepne sj na zapytanie. Unikniecie zablokowania
podczas skrecania N > -> 7
Uzyteczna dtugos¢ gwintu
(Prz>y/ tej samej d{ugos'ci e%mentu) % > > N

Rodzaj zakonczenia gwintu: KKV

DIN EN IS0 4753 (RL) Rodzaj zakonczenia gwintu: KK
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. PR Rodzaj zakonczenia gwintu:
Rodzaj zakonczenia gwintu: PN KK-MAG
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Uzyteczna diugo$¢ gwintu
Uzyteczna diugo$¢ gwintu






