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微型滚珠衬套导向组件 标准型 微型滚珠衬套导向轴 概要 

结构图

滚珠滑套

衬套

导向轴

可进行低摩擦的滚动运动;

滚珠不循环，可实现摩擦极小的滚动运动;

可实现高精度的滚动运动;

轴和滚珠的间隙量为－3～＋8μm (参考值)，可实现间隙很小的滚动运动;

实现紧凑型设计

衬套可从外径5mm、全长10mm起选择,最适合省空间的设计;

可进行直线运动、旋转的组合运动

由于滚珠成交叉排列，可实现直线运动、旋转以及直线运动和旋转的复合运动。 
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选型和使用注意事项

润滑

选型步骤

加工退火范围

配合设计

微型滚珠衬套导向组件建议使用淬火导向轴

微型滚珠衬套导向出厂时涂了防锈油，建议清洗、干燥后，
涂抹润滑脂再使用。请根据使用状况，适时地补充润滑脂.

导向轴经过淬火处理，加工时进行退火处理;
由于退火处理，内螺纹加工部＋前后10mm硬度可能有降低
(参见下例)
并且退火部位不属于外径尺寸公差的保证范围,
计算行程时请减去退火部分的尺寸。

制微型滚珠衬套导向组件建议固定座公差选择H7

固差公径直座定导差公径直轴向
轴径       轴径公差       固定座直径 H7
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  012 约10mm

例 ·内螺纹加工部

微型滚珠衬套导向的基本选型步骤及必要的研讨事项如下所示:

NG

NG

使用环境、负载、速度、要求寿命、行程、要求精度、安装空

间

预选轴直径、衬套长度、滚珠滑套长度。

计算寿命时间

选择润滑剂、确定润滑方法。

确定使用条件

预选规格

预测寿命

根据使用环境选择

选型完成
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直柱型

一端内螺纹管型

指定单位1mm

3* 7 2.5 9 5 -

4* 8 10 6 -

5 10 12 7 M3

6 11 13 8 M3

8 12 14 10 M4

10 16 18 12 M5

12 18 20 14 M6
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注：带有*符号的尺寸仅适用于WGZ11C,WGZ21C,WGZ11CS,WGZ21CS

注：行程按(Y-F)×2计算
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直柱型  一端内螺纹管型  两端内螺纹

   L尺寸指定型 L尺寸
选择型

WGZ11C    WGZ12C    WGZ13C

WGZ21C    WGZ22C    WGZ23C

WGZ11CS   WGZ12CS   WGZ13CS
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导向轴 滚珠 导向轴

直柱型 一端内螺纹管型 两端内螺纹型 衬套 保持器 衬套

WGZ11C WGZ12C WGZ13C SUJ2 SUJ2 58HRC～ 58HRC～

WGZ11CS WGZ12CS WGZ13CS 相当于SUS440C 相当于SUS440C 56HRC～ 56HRC～

WGZ21C WGZ22C WGZ23C SUJ2 SUJ2 58HRC～ 58HRC～

WGZ21CS WGZ22CS WGZ23CS 相当于SUS440C 相当于SUS440C 56HRC～ 56HRC～

直柱型

肩型

Code  材质 硬度

衬套
导向轴
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