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Ubersetzungen dieser Europiischen Technischen
Bewertung in andere Sprachen missen vollumfénglich
dem urspriinglich ausgestellten Dokument entsprechen
und sind als solche zu kennzeichnen.

Weiterleitungen dieser Européischen Technischen
Bewertung,  einschlieRlich  Ubermittlungen  auf
elektronischem Weg, mussen (mit Ausnahme des/der
vorstehend angeflhrten vertraulichen
Anhangs/Anhénge) vollstandig erfolgen. Auszugsweise
Wiedergaben sind nur mit schriftlicher Zustimmung der
ausstellenden  Bewertungsstelle  zuldssig.  Jede
auszugsweise  Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.
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Il TECHNISCHER TEIL DER
EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
BEWERTUNG

1 Technische Beschreibung des Produkts

Technische Beschreibung des Produkts
RAMPA-Muffen Typ A, B, BL, BV, C, CV, SK,
SK330, SKL und SKL330 sind Gewindemuffen, die zur
Verwendung in Holzkonstruktionen vorgesehen sind.
Die RAMPA Muffen typen A, B, BL, BV, C und CV
sind Uber ihre gesamte Lange, die RAMPA Muffen
Typen SK, SK30, SK330, SKL und SKL330 sind nur
uber einen Teil ihrer Lange mit einem Gewinde
versehen. Die Muffen sind aus Kohlenstoffstahl der
Werkstoff-Nr. 1.0301 gemalR EN 10277-2, Werkstoff-
Nr. 1.0718, 1.0715, 1.0736 und 1.1121 gemé&R EN
10277-3 oder Edelstahl der Werkstoff-Nr. 1.4571
gemall EN 10088-3, Werkstoff-Nr. 1.4305 oder 1.4404
gemall EN 10088-5 gefertigt. Ist ein Korrosionsschutz
erforderlich, so missen Material bzw. Beschichtung mit
den relevanten in Anhang A der EN 14592 angefuihrten
Spezifikationen Ubereinstimmen.

Mafe und Material

Der Nenndurchmesser (GewindeauBendurchmesser),
D, ist nicht kleiner 8,0 mm und nicht groRer als 30,0
mm. Die Gesamtlinge der RAMPA-Muffen, L, ist nicht
kiirzer als 10 mm und nicht ldnger als 100 mm. Sonstige
Abmessungen sind in Anhang A angegeben.

Beim Holzgewinde reicht das Verhdltnis des
Kerndurchmessers zum GewindeauBendurchmesser
d1/D von 0,75 his 0,86.

Die L&nge des Holzgewindes /4 betragt mindestens
1,2D (d. h. £y > 1,2-d).

Die Gewindesteigung (Holzgewinde) p (Abstand
zwischen zwei nebeneinander liegenden
Gewindeflanken) reicht von 0,07-D bis 0,35-D.

2 Vorgesehener Verwendungszweck

Die RAMPA-Muffen sind in tragenden
Holzkonstruktionen zur Verbindung von Bauteilen aus
Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz und
Furnierschichtholz ~ sowie  &hnlich  verleimten
Holzbauteilen, Holzwerkstoffplatten oder Stahlteilen
bestimmt.

Auf der Seite der Gewindemuffen kénnen sich folgende
Holzwerkstoffe befinden:

- Vollholz gemall EN 338

- Brettschichtholz EN 14080

- Brettsperrholz gemalR Europdischer Technischer
Bewertung oder den am Einbauort geltenden
nationalen Vorschriften.

- Sperrholz gemdR EN 636 oder Europaischer
Technischer Bewertung oder den am Einbauort
geltenden nationalen Vorschriften

- Spanplatten gemal EN 312 oder Europdischer
Technischer Bewertung oder den am Einbauort
geltenden nationalen Vorschriften
(Mindestrohdichte 640 kg/m3)

- OSB-Platten (Oriented Strand Board) gemaR EN
300 oder Europaischer Technischer Bewertung
oder den am Einbauort geltenden nationalen
Vorschriften (Mindestrohdichte 550 kg/m?)

- Vollholzplatten gemdl EN 13353 und
Brettsperrholz gemal? Europaischer Technischer
Bewertung oder den am Einbauort geltenden
nationalen Vorschriften.

- Furnierschichtholz gemaR EN 14374 oder
Européischer Technischer Bewertung

- Verarbeitete  Holzwerkstoffprodukte  gemaR
Europaischer Technischer Bewertung unter der
Voraussetzung, dass die Europdische Technische
Bewertung des betreffenden Produkts
Bestimmungen Uber die Verwendung von Muffen
enth&lt und diese Bestimmungen eingehalten sind.

Stahlbleche, Faserplatten und zementgebundene
Spanplatten diurfen nur auf der Seite des metrischen
Bolzens angebracht werden, der als Schraubenkopf
wirkt.

Die Muffen werden nach Vorbohren mit einem
Bohrlochdurchmesser wie in Anhang A angegeben
eingedreht.

Die Muffen sind fir Holzverbindungen vorgesehen,
welche die Anforderungen an mechanische Festigkeit,
Stabilitdt und Gebrauchssicherheit im Sinne der
grundlegenden Anforderungen 1 und 4 der Verordnung
EU(EU) 305/2011 erfillen.

Die Bemessung der Verbindungen muss auf den
charakteristischen Werten der Tragfahigkeit der Muffen
basieren. Die Bemessungswerte der Tragfahigkeiten
sind wvon den charakteristischen Werten gemaR
Eurocode 5 oder einer entsprechenden nationalen Norm
abzuleiten

Die Muffen sind fir die Verwendung in Verbindungen
mit ruhender oder quasi ruhender Belastung vorgesehen,
darunter auch Ermiidungslasten, sofern der Parameter «
gemal Anhang A.1 der EN 1995-2:2010 den Wert von
0,15 nicht Uberschreitet.

Der Anwendungsbereich der Muffen hinsichtlich
Korrosionshestandigkeit ist nach den nationalen
Vorschriften fur Umweltbedingungen am Einbauort zu
definieren.  Abschnitt 2.7 dieser Européischen
Technischen Bewertung enthdlt Angaben zum
Korrosionsschutz von RAMPA-Muffen Typ A, B, BL,
BV, C, CV, SK, SK30, SK330, SKL und SKL330 aus
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Kohlenstoffstahl und Edelstahl sowie die
Werkstoffnummern.

Vorgesehene Nutzungsdauer

Unter der Voraussetzung einer angemessenen
Verwendung und Instandhaltung  betrdgt die
vorgesehene Nutzungsdauer der Muffen 50 Jahre.

Die Angabe zur Nutzungsdauer ist nicht als eine
Garantie des Herstellers oder der die Européische
Technische Bewertung ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle anzusehen. Sie ist vielmehr eine
Hilfestellung bei der Auswahl der geeigneten Bauteile
zur  Erzielung  einer unter  wirtschaftlichen
Gesichtspunkten optimalen Nutzungsdauer.
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3  Leistung des Produktes und Verweise auf die Bewertungsverfahren

Merkmal

Beurteilung des Merkmals

3.1 Mechanische Festigkeit und Stabilitat*)
(BWR1)

Zugfestigkeit der RAMPA-Muffen
3.2 Sicherheit im Brandfall (BWR2)

Brandverhalten

3.8 Allgemeine Aspekte der
Gebrauchstauglichkeit

Identifikation

Charakteristischer Wert fensk: sieche Anhang A

Die Muffen bestehen aus Stahl der Leistungsklasse
Al und weisen eine charakteristische Feuerwider-
standsfahigkeit gemal den Bestimmungen des EG-
Beschlusses 96/603/EG, wie gedndert durch EG-
Beschluss 2000/605/EG auf.

Die Muffen weisen bei der Verwendung in
Holzkonstruktionen, in denen Holzarten gemal
Eurocode 5 und den Vorgaben der Nutzungsklassen
1, 2 und 3 zum Einsatz kommen, eine
zufriedenstellende Haltbarkeit und Gebrauchstaug-
lichkeit auf.

Siehe Anhang A

*) Siehe zusatzliche Informationen in den Abschnitten 3.9 — 3.11.
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3.9 Mechanische Festigkeit und Stabilitat

Die Tragfahigkeiten der RAMPA-Muffen gelten fir die
in Ziffer 1 genannten Holzwerkstoffe, auch wenn
nachstehend nur der Begriff Holz verwendet wird.

Der charakteristische  Wert der Tragféhigkeit
rechtwinklig zur Muffenachse und der charakteristische
Wert des Ausziehwiderstands von RAMPA-Muffen
sollte fur Konstruktionen gemafl Eurocode 5 oder einer
entsprechenden nationalen Norm verwendet werden.

Bei Beanspruchung in Richtung der Muffenachse muss
die Eindringtiefe an der Muffenspitze wie folgt
beschaffen sein:

10-D
lef 2MIiNg 3.D

sina
wobei D der GewindeauRendurchmesser der Muffe und
o der Winkel zwischen Muffenachse und Faserrichtung
ist.

Bei Beanspruchung rechtwinklig zur Muffenachse gilt
ein Verhdltnis L / D > 3 fir Massivholz,
Brettschichtholz, CLT oder LVL und L / D > 1,2 fiir
andere  Holzwerkstoffplatten ~ (wobei D  der
Auflengewindedurchmesser und L die Lé&nge der
Gewindemuffe ist); die Muffe muss dabei plan mit der
Bauteiloberfl&che abschlielRen.

Die fur die  jeweiligen Bauteile bzw.
Holzwerkstoffplatten  gegebenenfalls  vorhandenen
Européischen Technischen Bewertungen sind zu
berticksichtigen.

Tragfahigkeit rechtwinklig zur Muffenachse

Der charakteristische  Wert der Tragfahigkeit
rechtwinklig zur Achse der RAMPA-Muffen ist nach
EN  1995-1-1:2010 (Eurocode 5) mit dem
GewindeauRendurchmesser D als Nenndurchmesser der
Muffe zu berechnen. Sofern relevant darf dabei die
Wirkung des Seilhdngeeffekts bertcksichtigt werden.
Schlielt die Muffe nicht bindig mit der
Bauteiloberflache ab, sondern wird sie versenkt, so darf
die Lochleibungsfestigkeit nur Gber die Lange der
Muffe angesetzt werden.

Der charakteristische Wert des FlieBmoments My von
RAMPA-Muffen geht aus Anhang A hervor.

Die charakteristische Lochleibungsfestigkeit von
Muffen, die bei einem Winkel 0° < o < 90° zwischen
Muffenachse und Faserrichtung in vorgebohrte Locher
eingedreht werden, betrégt:

~0,082-p, -(1-0,01-D)

f.= N/mm?
hk 2,5-cos® o +sin o [ ]

Darin ist

px  Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils
[kg/m3], mit einer maximalen charakteristischen
Rohdichte von 590 kg/m3 fiir Laubholz;

D  GewindeauBendurchmesser [mm];

o Winkel zwischen Muffenachse und Faserrichtung

Als Alternative kann die Lochleibungsfestigkeit bei
parallel zu den Lagen des Brettsperrholzes (Lagen von
Nadelholz) eingedrehten Muffen unabhédngig vom
Winkel zwischen Muffenachse und Faserrichtung, 0° <
o <90°, folgendermaf3en ermittelt werden:

_ o0, 05
fi=20-D [N/mm?]

es sei denn, in der technischen Spezifikation (ETA oder
hEN) des Brettsperrholzes wird etwas anders festgelegt.

Darin ist
D GewindeauRBendurchmesser [mm]

Der charakteristische Wert der Lochleibungsfestigkeit
von in den Seitenflichen von Brettsperrholz
(Oberflachen  der beiden duBeren  Brettlagen)
eingedrehten Muffen sollte wie bei Werkstucken aus
Vollholz auf Basis der charakteristischen Rohdichte der
Aulenschicht beriicksichtigt werden. Sofern relevant
sollte der Winkel zwischen Kraft- und Faserrichtung der
Decklage beruicksichtigt werden.

Die Querkraft soll dabei rechtwinklig zur Muffenachse
und parallel zur Seitenflaiche des Brettsperrholzes
wirken.

Tragféhigkeit bei Beanspruchung in Richtung der
Muffenachse

Der charakteristische Wert der Ausziehwiderstands von
RAMPA-Muffen bei Beanspruchung in Achsrichtung in
Bauteilen aus Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz
oder Furnierschichtholz bei einem Winkel von 0° <o<
90° zur Faser sowie in SWP oder Sperrholzplatten bei
einem Winkel von 90° zur Ebene ist gemal EN 1995-1-
1:2008 wie folgt zu ermitteln:

08
Faxork = Mef * Kax T - D Lo (%) [N]

Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstands von
RAMPA-Muffen bei Beanspruchung in Achsrichtung in
OSB, Span- oder MDF-Platten bei einem Winkel von
90° zur Ebene ist gemaR EN 1995-1-1:2008 wie folgt zu
ermitteln:
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Fax,oc,Rk =Nyt 'fax,k -D- gef [N]

Darin ist
Faxork Charakteristischer Wert des
Ausziehwiderstands von Muffen unter
einem Winkel o zur Faserrichtung [N]

Nef Wirksame Anzahl der Muffen gemélR EN
1995-1-1:2008

Kax Kax = 1 bei 45° < a0 < 90°
Kac = 0,3+ 0’75'00‘ bei 0° < o < 45°

Fax k Charakteristischer Wert des

Ausziehwiderstands
Fir Nadelholz, Leimholz, CLT und LVL:
faxk= 9 N/mm?2
Fir Laubholz, Leimholz, CLT und LVL:
faxk = 13 N/mm2
Fur SWP = Massivholzplatten
faxk = 7 N/mm?2
Fur Sperrholz oder MDF:  faxk=5 N/mmz2

Fir OSB: faxk =7 N/mm?2
Fur Spanplatten faxk =6 N/mm2

D GewindeauRendurchmesser [mm]

Lef Eindringtiefe des Gewindeteils gemal
EN 1995-1-1:2008 [mm]

o Winkel zwischen Muffenachse und
Faserrichtung

Pk Charakteristischer Wert der Rohdichte
[kg/m3]

Bei langen Muffen, die in Brettsperrholz mehr als eine
Brettlage durchdringen, dirfen die verschieden
Brettlagen anteilig berlcksichtigt werden.

Der Ausziehwiderstand von in den Schmalflachen von
Furnierschichtholz eingedrehten Muffen ist um 20 % zu
verringern.

Der Ausziehwiderstand wird gegebenenfalls durch den
Kopfdurchziehwiderstand der metrischen Schraube
bzw. der Unterlegscheibe oder durch die
Zugtragfahigkeit der Muffe begrenzt.

Der Verschiebungsmodul Kser des Gewindeteils einer in
Achsrichtung beanspruchten Muffe muss fur den
Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit unabhéngig
vom Winkel o zur Faserrichtung folgendermalien
berucksichtigt werden:

Kser =25 - D -les [N/mm] flr Muffen in Nadelholz
Kser =30 D -les [N/mm] fir Muffen in Laubholz

Darin ist
D GewindeaulRendurchmesser [mm]
les  Einbindetiefe in das Holzbauteil [mm]

Zugtragfahigkeit
Der charakteristische Wert der Zugtragfahigkeit fiensk
von RAMPA-Muffen geht aus Anhang A hervor.

Die charakteristische Zugtragfahigkeit von RAMPA-
Muffen ist gemal EN 1995-1-1:2008 wie folgt zu
ermitteln:

Fiens rk = Ner - Min{f 0,9-f,-A} [N]

tens,k ?

Darin ist

Fensrk  Charakteristischer Wert der Zugfestigkeit
der Muffen [N]

Nef Wirksame Anzahl der Muffen gemaR
EN 1995-1-1:2008

Frens k Charakteristischer Wert der Zugfestigkeit
einer RAMPA-Muffe [N]

fun Charakteristischer Wert der Zugfestigkeit
der in die RAMPA-Muffe eingeschraubten
metrischen Schraube [N/mmZ]

As Spannungsqguerschnitt der metrischen
Schraube [mm?]

Hinweis: Die Werte fiir die charakteristische
Zugfestigkeit und den Spannungsquerschnitt der
metrischen Schraube hangen von der jeweils
verwendeten Schraube ab. Daher ist der
charakteristische Wert der Zugtragfahigkeit von
RAMPA-Muffen, in die metrische Schrauben
eingedreht sind, in Abhangigkeit dieser Schrauben zu
berechnen.

Muffen mit kombinierter Beanspruchung

Bei  Verschraubungen, die einer kombinierten
Beanspruchung in und rechtwinklig zur Muffenachse
ausgesetzt sind, muss der folgende Ausdruck erfillt
sein:

2 2
( Fax,Ed J + [ I:v,Ed J <1
Fax,Rd I:v,Rd

Darin sind
Faxed Bemessungswert der Beanspruchung in
Achsrichtung

Flaed Bemessungswert der
rechtwinklig zur Achsrichtung

Faxrd Bemessungswert der Tragfahigkeit einer in
Achsrichtung beanspruchten Muffe

Fia,rd Bemessungswert der Tragfahigkeit einer
rechtwinklig zur Achsrichtung beanspruchten
Muffe

Beanspruchung

3.10 Allgemeine Aspekte zum Verwendungszweck
des Produkts

Die Muffen sind in tragenden Holzkonstruktionen zur
Verbindung von Bauteilen aus Vollholz, Brett-
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schichtholz, Brettsperrholz  und Furnierschichtholz
sowie ahnlich verleimten Holzbauteilen, Holzwerk-
stoffplatten oder Stahlteilen bestimmt.

Die Muffen dirfen in tragenden Holzkonstruktionen
zum Anbau von Bauteilen gemall entsprechender
Europdischer  Technischer Bewertung verwendet
werden, sofern geman der entsprechenden Europdischen
Technischen Bewertung des betreffenden Bauteils der
Anbau an tragende Holzkonstruktionen mit Muffen
gemé&R Europdischer Technischer Bewertung zuléssig
ist.

Fur Verbindungen in tragenden Holzkonstruktionen
missen generell jeweils mindestens zwei Muffen
verwendet werden.

Fir Bauteile nach einer Europdischen Technischen
Bewertung sind die in dieser enthaltenen Bedingungen
zu berucksichtigen.

Die Muffen werden nach Vorbohren mit einem
Bohrlochdurchmesser wie in Anhang A angegeben
eingedreht.

Fur Holzbauteile sind die in EN 1995-1-1:2008
(Eurocode 5) in Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2 flr
Muffen in vorgebohrten Léchern jeweils angefiihrten
Mindestrand- und Mindestzwischenabstdnde wie fir
Négel in vorgebohrten Ldchern einzuhalten. Dabei ist
dem GewindeaulRendurchmesser D Rechnung zu tragen.

Mindestrand- und Mindestzwischenabsténde von in die
Oberflache von  Brettsperrholzteilen mit einer
Mindestdicke von t = 10-D eingeschraubten Muffen
kénnen wie folgt ermittelt werden (siehe Anhang C):

Zwischenabstand a; parallel zur Faser a=4-
Zwischenabstand a, rechtwinklig zur Faser a; =2,5 -
Abstand asc von der Mitte der Muffe im

Holz zum unbeanspruchten Hirnholzende  asc=6 -
Abstand as: . von der Mitte der Muffe im

Holz zum beanspruchten Hirnholzende A3c=6"
Abstand a4 von der Mitte der Muffe im

O O O T UTOU

Holz zum unbeanspruchten Rand asc=25"
Abstand as: ¢ von der Mitte der Muffe im
Holz zum beanspruchten Rand Ac=6"

Die Mindestabstdnde und Mindestzwischenabstidnde
von in die Seitenflache von Bauteilen aus Brettsperrholz
mit einer Mindestdicke t = 10-D eingedrehten Muffen
mit einer Mindesteinbindetiefe rechtwinklig zur
Seitenfliche konnen folgendermaRen angenommen
werden (siehe Anhang C):

Zwischenabstand a; parallel zur Brettsperrholzebene a:
=10-D
Zwischenabstand a; rechtwinklig zur

Brettsperrholzebene a2=4-D
Abstand az von der Mitte der Muffe im

Holz zum unbeanspruchten Hirnholzende asc=7-D
Abstand as; c von der Mitte der Muffe im

Holz zum beanspruchten Hirnholzende ac=12-D
Abstand a4 von der Mitte der Muffe im

Holz zum unbeanspruchten Rand ac=3-D
Abstand a4 c von der Mitte der Muffe im

Holz zum beanspruchten Rand ac=6-D

Die Mindestabstdnde und Mindestzwischenabstéande
von RAMPA-Muffen in Brettsperrholz sind in Anhang
C angegeben.

Far ausschlieBlich in  Achsrichtung beanspruchte
Muffen in Bauteilen aus Nadel- oder Laubholz kann der
Abstand asc zum unbeanspruchten Rand auf 1,5 - D
verkirzt werden.
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3.11 Verwandte Aspekte der Leistung

3.11.1 Korrosionsschutz der Nutzungsklasse 1, 2 und 3.
RAMPA-Muffen sind aus Kohlenstoffstahl  der
Werkstoff-Nr.  1.0301 gemdll EN 10277-2 oder
Werkstoff-Nr. 1.0718, 1.0715, 1.0736 und 1.1121
gemédB EN 10277-3 gefertigt. Sie sind vermessingt,
vernickelt, bronziert oder galvanisch verzinkt. Die
mittlere Dicke der Zinkschicht betrdgt Spum.

Fir Muffen aus Edelstahl wird Stahl der Werkstoff-Nr.
1.4571 gemalR EN 10088-3, der Werkstoff-Nr. 1.4305
oder 1.4404 gemal EN 10088-5 verwendet.
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4 Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbestandigkeit (AVCP)

4.1 AVCP-System

Gemall Entscheidung 97/638/EG der Europaischen
Kommission, einschlieBlich Anderungen, ist das System
der Bewertung und Uberpriifung der Leistungs-
bestandigkeit (siehe Anhang V der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011) 2+.

5 Technische Details, die fur die
Umsetzung des AVCP-Systems notwendig
und im geltenden EAD vorgesehen sind

Die fur die Umsetzung des AVCP-Systems

erforderlichen technischen Angaben sind in dem bei

ETA-Danmark vor der CE-Kennzeichnung hinterlegten /
Prifplan festgelegt..

Thomas Briiin
Geschaftsfihrer, ETA-Danmark
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Anhang A
Geometrie, My, fensk und Durchmesser der Vorbohrung fir RAMPA-Muffen

Sonstige Abmessungen sind in Anhang B angegeben.

My = der charakteristische Wert des FlieBmoments

fiens x = der charakteristische Wert der Zugtragfahigkeit

darin,sw = Durchmesser der VVorbohrung in Nadelholz (Holz, Brettschicht-, Brettsperr- und Furnierschichtholz)
darin,nwws = Durchmesser der VVorbohrung in Nadelholz (Holz, Brettschicht-, Brettsperr- und Furnierschichtholz) oder
Holzwerkstoffplatten (Sperr-, Span-, OSB- und Vollholz)

Tabelle 1: Geometrie, My, fienskx Und Durchmesser der Vorbohrung, RAMPA-Muffe Typ A

Typ Artikelnummer | D | L | d | di | Iq p | o Stahl Myk | Fensk | Qaritnsw | OarillHwwe
mm |mm|mm|mm|mm | mm| ° Nm kN mm mm
A 0015146 10 |14 | 5 |75 | 14 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,0 8,0
A 0015156 10| 15| 5 |75 | 15 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,0 8,0
A 001518 6 10 |18 | 5 | 75| 18 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,0 8,0
A 001 520 6 10|20 | 5 |75 | 20 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,0 8,0
A 001 540 6 10 |40 | 5 | 75| 40 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,0 8,0
A 001 618 6 12 |18 | 6 | 9,0 | 18 | 4,0 |50 | Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
A 001 620 6 12 |20 | 6 | 9,0 | 20 | 4,0 |50 | Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
A 001 6256 12 | 25| 6 | 90| 25 | 40|50 |Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
A 001 630 6 12 |30 | 6 | 9,0 30 | 4,0|50 |Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
A 001 858 6 14 | 18 | 8 [11,0| 18 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff| 25,9 | 17,9 | 11,5 11,5
A 001 823 6 16 | 23 | 8 12,0 23 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
A 001 8306 16 | 30 | 8 [12,0] 30 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
A 0011256 185| 25 | 10 {14,5| 25 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
A 0011306 18,5| 30 | 10 {14,5| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
A 0011406 18,5| 40 | 10 {14,5| 40 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
A 001 2306 22 | 30 | 12 |18,0| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 130 | 56,5 | 19,0 19,0
A 0012356 22 | 35|12 |18,0| 35 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 130 | 56,5 | 19,0 19,0
A 001 652 6 25 | 30 | 16 |20,0| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 124 | 45,2 | 21,0 21,0
A 001 653 6 25 | 35 | 16 [20,0| 35 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 124 | 45,2 | 21,0 21,0
A 001 940 6 30 | 40 | 20 |25,0| 40 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 241 | 70,7 | 26,0 26,0
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Tabelle 2: Geometrie, My, fiensx Und Durchmesser der Vorbohrung, RAMPA- Muffe Typ B

Typ Artikelnummer | D L d d; Iy p | a Stahl My k frensk | darinsw | arin pwws
mm |mm|mm|mm|mm | mm| ° Nm kN mm mm
B 002 514 6 10 |14 | 5 |75 | 14 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,0 8,0
B 002 618 6 12 |18 | 6 | 9,0 | 18 | 4,0 |50 | Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
B 002 620 6 12 |20 | 6 | 9,0 | 20 | 4,0 |50 | Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
B 002 624 6 12 |24 | 6 | 9,0| 24 | 40|50 |Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
B 002 838 6 13 |18 | 8 [10,0| 18 | 3,0 | 50 | Kohlenstoff| 15,5 | 11,3 | 10,5 10,5
B 002 840 6 13 120 | 8 [10,0] 20 | 3,0 | 50 | Kohlenstoff| 15,5 | 11,3 | 10,5 10,5
B 002 845 6 13 | 25| 8 [10,0] 25 | 3,0 | 50 | Kohlenstoff| 15,5 | 11,3 | 10,5 10,5
B 002 858 6 14 | 18 | 8 [11,0| 18 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff| 25,9 | 17,9 | 11,5 11,5
B 002 860 6 14 | 20 | 8 |11,0] 20 | 4,0 |50 | Kohlenstoff| 259 | 179 | 115 11,5
B 002 823 6 16 | 23 | 8 [12,0] 23 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
B 002 830 6 16 | 30 | 8 [12,0] 30 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
B 002 839 6 16 | 40 | 8 [12,0] 40 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
B 002 125 6 185| 25 | 10 {14,5| 25 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
B 002 1306 18,5| 30 | 10 {14,5| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
B 002 230 6 22 | 30 | 12 |18,0| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 130 | 56,5 | 19,0 19,0
B 002 955 6 22 | 30 | 14 |18,0| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 97,8 | 40,2 | 19,0 19,0
B 002 652 6 25 | 30 | 16 |20,0| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 124 | 45,2 | 21,0 21,0
B 002 615 63 12 | 15| 6 |95 | 15 | 3,0 |50 | Edelstahl 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
B 002 230 63 22 | 30 | 12 |18,0| 30 | 5,0 |50 | Edelstahl 130 | 56,5 | 19,0 19,0
B 002 652 63 25 | 30 | 16 |20,0| 30 | 5,0 |50 | Edelstahl 124 | 452 | 21,0 21,0
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Tabelle 3: Geometrie, My, fiens Und Durchmesser der Vorbohrung, RAMPA- Muffe Typ BL

Typ Artikelnummer | D L d d; Iy p | a Stahl My k frensk | darinsw | arin pwws
mm |mm|mm|mm|mm | mm| ° Nm kN mm mm
BL 004 512 6 10|12 | 5 |75 | 12 | 3,0 |50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,5 8,0
BL 004 5156 10 | 15| 5 |75 | 15 | 3,0 |50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,5 8,0
BL 004 518 6 10 |18 | 5 | 75| 18 | 3,0 |50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,5 8,0
BL 004 520 6 10|20 | 5 |75 | 20 | 3,0 |50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,5 8,0
BL 004 525 6 10| 25| 5 |75 | 25 | 3,0|50|Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,5 8,0
BL 004 530 6 10 |30 | 5 |75 | 30 | 3,0|50|Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 8,5 8,0
BL 004 618 6 12 | 18 | 6 | 9,0 | 18 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff | 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
BL 004 620 6 12 120 | 6 | 9,0| 20 | 4,0 |50 | Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
BL 004 625 6 12 | 25| 6 | 9,0 | 25 | 4,0 |50 |Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
BL 004 630 6 12 |30 | 6 |90 30 | 40|50 |Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
BL 004 635 6 12 | 35| 6 | 9,0 35 |4,0|50|Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
BL 004 640 6 12 |40 | 6 | 9,0 | 40 | 4,0 |50 | Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
BL 004 650 6 12 |50 | 6 | 9,0 | 50 | 4,0 |50 |Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
BL 004 660 6 12 |60 | 6 | 9,0| 60 | 4,0|50|Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
BL 004 680 6 12 |80 | 6 | 9,0 80 |4,0|50 |Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 10,0 9,5
BL 004 820 6 16 | 20 | 8 [12,0] 20 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 825 6 16 | 25 | 8 [12,0] 25 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 830 6 16 | 30 | 8 [12,0] 30 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 835 6 16 | 35 | 8 [12,0] 35 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 840 6 16 | 40 | 8 [12,0] 40 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 850 6 16 | 50 | 8 [12,0] 50 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 860 6 16 | 60 | 8 [12,0] 60 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 870 6 16 | 70 | 8 [12,0] 70 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 880 6 16 | 80 | 8 [12,0] 80 | 5,0 |50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 800 6 16 |100| 8 [12,0| 100 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 38,5 | 25,1 | 13,0 12,5
BL 004 1256 185| 25 | 10 {14,5| 25 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
BL 004 1306 18,5 30 | 10 {14,5| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
BL 004 140 6 18,5| 40 | 10 {14,5| 40 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
BL 004 150 6 18,5| 50 | 10 {14,5| 50 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
BL 004 160 6 18,5| 60 | 10 {14,5| 60 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
BL 004 170 6 18,5| 70 | 10 {14,5| 70 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
BL 004 180 6 18,5/ 80 | 10 {14,5| 80 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
BL 004 100 6 18,5/100| 10 {14,5| 100 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
BL 004 230 6 22 | 30|12 |17,0| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 101 | 456 | 19,5 18,0
BL 004 240 6 22 |40 | 12 |17,0| 40 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 101 | 45,6 | 19,5 18,0
BL 004 260 6 22 | 60 | 12 |17,0| 60 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 101 | 456 | 19,5 18,0
BL 004 280 6 22 |80 |12 |17,0| 80 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 101 | 45,6 | 19,5 18,0
BL 004 210 6 22 |100| 12 |17,0| 100 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 101 | 45,6 | 19,5 18,0
BL 004 641 6 25 | 40 | 16 |20,0| 40 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 124 | 45,2 | 21,0 21,0
BL 004 661 6 25 | 60 | 16 |20,0| 60 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 124 | 45,2 | 21,0 21,0
BL 004 681 6 25 | 80 | 16 |20,0| 80 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 124 | 45,2 | 21,0 21,0
BL 004 601 6 25 |100| 16 |20,0| 100 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 124 | 45,2 | 21,0 21,0
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Tabelle 4: Geometrie, My, fiensx Und Durchmesser der Vorbohrung, RAMPA-Muffe, Typ BV

Typ Artikelnummer | D L d d; Iy p | a Stahl My k frensk | darinsw | arin pwws
mm |mm|mm|mm|mm | mm| ° Nm kN mm mm
BV 003514 6 10 |14 | 5 |75 | 14 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 9,40 | 9,82 | 8,0 8,0
BV 003 802 6 13 |18 | 8 [10,0| 18 | 3,0 | 50 | Kohlenstoff| 15,5 | 11,3 | 10,5 10,5
BV 003 858 6 14 | 18 | 8 [11,0| 18 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff| 25,9 | 17,9 | 11,5 115
BV 0031256 185| 25 | 10 {14,5| 25 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 64,9 | 34,6 | 15,0 15,0
BV 003 930 6 22 | 30 | 12 |18,0| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 130 | 56,5 | 19,0 19,0
BV 003 652 6 25 | 30 | 16 |20,0| 30 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 124 | 45,2 | 21,0 21,0
Tabelle 5: Geometrie, My, fensk und Durchmesser der VVorbohrung, RAMPA-Muffen, Typ C
Typ Artikelnummer | D | L | d | d; Iy p | a Stahl My | Fensk | arinsw | aritl mwwe
mm |mm|mm|{mm|mm|mm| ° Nm kN mm mm
C 0055106 8 |10| 5 | 6,0 | 10 | 2,5 |50 |Kohlenstoff| 2,88 | 3,46 | 6,5 6,5
C 0055126 8 |12 | 5 | 6,0 | 12 | 2,5 |50 |Kohlenstoff| 2,88 | 3,46 | 6,5 6,5
C 0055156 8 |15| 5 |60 | 15 | 2,5 |50 |Kohlenstoff| 2,88 | 3,46 | 6,5 6,5
C 005 632 6 93|12 | 6 | 73| 12 | 2,5 |50 |Kohlenstoff| 548 | 543 | 7,8 7,8
C 005 637 6 93|17 | 6 | 7,3 | 17 | 2,5 |50 |Kohlenstoff| 548 | 543 | 7,8 7,8
C 005 640 6 93|20| 6 | 73| 20 | 2,5|50 |Kohlenstoff| 548 | 543 | 7,8 7,8
C 005614 6 10 |14 | 6 | 75| 14 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 6,52 | 6,36 | 8,0 8,0
C 005 615 6 10 | 15| 6 | 75| 15 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 6,52 | 6,36 | 8,0 8,0
C 005617 6 10 |17 | 6 | 75| 17 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 6,52 | 6,36 | 8,0 8,0
C 005 618 6 10 |18 | 6 | 7,5 | 18 | 3,5 |50 | Kohlenstoff| 6,52 | 6,36 | 8,0 8,0
C 005 620 6 10 |20 | 6 | 75| 20 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 6,52 | 6,36 | 8,0 8,0
C 005 158 6 14 | 18 | 10 |11,5| 18 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff | 16,5 | 10,1 | 12,0 12,0
C 005 160 6 14 | 20 | 10 |11,5| 20 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff | 16,5 | 10,1 | 12,0 12,0
C 005 163 6 14 | 23 | 10 |11,5| 23 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff | 16,5 | 10,1 | 12,0 12,0
C 005 923 6 14 | 23 | 10 |11,5| 23 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff | 16,5 | 10,1 | 12,0 12,0
C 0051236 16 | 23 | 10 [12,0| 23 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff | 23,1 | 13,8 | 13,0 12,5
C 005 136 6 16 | 36 | 10 |12,0| 36 | 5,0 | 50 | Kohlenstoff| 23,1 | 13,8 | 13,0 12,5
Tabelle 6: Geometrie, My, fiensx Und Durchmesser der Vorbohrung, RAMPA-Muffen, Typ CV
Typ | Artikelnummer | D | L | d [ di | lg | p |« Stahl Myx | fensk | darinsw | Garinrwwe
mm |mm|{mm|mm|mm|mm| ° Nm kN mm mm
CVv 006 512 6 8 |12 | 5 | 6,0 | 12 | 2,5 |50 |Kohlenstoff| 2,88 | 3,46 | 6,5 6,5
Cv 006 615 6 10 | 15| 6 | 75| 15 | 3,0 | 50 | Kohlenstoff | 6,52 | 6,36 | 8,5 8,0
CVv 006 617 6 10 |17 | 6 | 75| 17 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 6,52 | 6,36 | 8,0 8,0
Cv 006 618 6 10 |18 | 6 | 7,5 | 18 | 3,5 |50 | Kohlenstoff| 6,52 | 6,36 | 8,0 8,0
CVv 006 620 6 10 |20 | 6 | 75| 20 | 3,5|50 | Kohlenstoff| 6,52 | 6,36 | 8,0 8,0
Ccv 006 818 6 12 |18 | 8 | 95| 18 | 3,0 |50 | Kohlenstoff| 10,9 | 8,25 | 10,0 10,0
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Tabelle 7: Geometrie, My, fiensx Und Durchmesser der Vorbohrung, RAMPA-Muffe, Typ SK

Typ Artikelnummer | D L d d: Iy p | a Stahl My | Fensk | arinsw | Oaritl pwwe
mm |mm{mm|mm|mm|mm| ° Nm kN mm mm
SK 0104126 8 |12 | 4 |65 |10,5| 2,0 | 50 | Kohlenstoff| 6,67 | 825 | 7,0 7,0
SK 010514 6 10 |14 | 5 | 75| 12 | 3,0 | 50 | Kohlenstoff | 9,40 | 9,82 | 8,5 8,0
SK 010618 6 12 |18 | 6 | 95| 15 | 3,0 | 50 | Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SK 010 620 6 12 |20 | 6 |95 | 17 | 3,0 | 50 | Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SK 010 623 6 12 1 23| 6 | 95| 20 | 3,0 |50 |Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SK 010 625 6 12 | 25| 6 |95 | 22 | 3,050 |Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SK 0108706 14 | 30 | 8 |11,5| 27 | 3,5 |50 | Kohlenstoff| 31,9 | 21,4 | 12,0 12,0
SK 010823 6 16 | 23 | 8 |13,5| 20 | 3,5 |50 | Kohlenstoff | 61,7 | 37,1 | 14,0 14,0
SK 0108306 16 | 30 | 8 [13,5| 27 | 3,5 |50 | Kohlenstoff| 61,7 | 37,1 | 14,0 14,0
SK 010 130 6 18,5| 30 | 10 {15,5| 27 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff | 86,3 | 44,1 | 16,0 16,0
SK 0101406 18,5| 40 | 10 {15,5| 37 | 4,0 | 50 | Kohlenstoff | 86,3 | 44,1 | 16,0 16,0
SK 010 230 6 22 | 30 | 12 |19,0|/26,5| 4,0 | 50 | Kohlenstoff| 162 | 68,2 | 20,0 20,0
SK 010 240 6 22 | 40 | 12 |19,0|36,5| 4,0 | 30 | Kohlenstoff| 162 | 68,2 | 20,0 20,0
Tabelle 8: Geometrie, My, fensk und Durchmesser der Vorbohrung, RAMPA-Muffen, Typ SK30
Typ Artikelnummer | D L |d dx Iy p | a Stahl Myxk | Fensk | darinsw | Garinmwiwe
mm|mm{mm|mm|mm|mm| ° Nm kN mm mm
Sk30 | 0396206 | 12| 20| 6 | 90| 17 | 40|30 |Kohlenstoff| 162 | 141 | 95 | 95
Tabelle 9: Geometrie, My, fensk und Durchmesser der VVorbohrung, RAMPA-Muffen, Typ SK330
Typ Artikelnummer | D L |d dx Iy p | a Stahl Myxk | Fensk | darinsw | Garinpwiwe
mm|mm{mm|mm|mm|mm| ° Nm kN mm mm
SK330 040 618 6 12 |18 | 6 | 9,0 | 15 | 6,0 | 30 | Kohlenstoff | 16,2 | 14,1 | 9,5 9,5
SK330 040 620 6 12 |20 | 6 | 90| 17 | 6,0 | 30 | Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 | 9,5 9,5
SK330 040 623 6 12 1 23| 6 | 95| 20 | 6,0 |30 |Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SK330 040 625 6 12 | 25| 6 | 95| 22 | 6,030 |Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SK330 040 870 6 14 |30 | 8 [115| 27 | 7,5 |30 | Kohlenstoff| 31,9 | 21,4 | 12,0 12,0
SK330 040 830 6 16 | 30 | 8 [12,5| 27 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff | 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
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Tabelle 10: Geometrie, My, fiens k und Durchmesser der Vorbohrung, RAMPA-Muffe, Typ SKL

Typ Artikelnummer | D L d d; Iy p | a Stahl My k frensk | darinsw | arin pwws
mm |mm|mm|mm|mm | mm| ° Nm kN mm mm
SKL 0116256 12 {25 | 6 | 90| 22 |4,0]|30|Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 9,5 9,5
SKL 0116306 12 |30 | 6 |90 27 | 40|30 |Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 9,5 9,5
SKL 0116356 12 | 35| 6 | 9,0 | 32 | 4,0]|30|Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 9,5 9,5
SKL 011 640 6 12 |40 | 6 | 9,0 | 37 | 40|30 |Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 9,5 9,5
SKL 011 650 6 12 | 50 | 6 | 9,0 | 47 | 4,0|30|Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 9,5 9,5
SKL 011 660 6 12 |60 | 6 | 90| 57 | 4,0]|30|Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 9,5 9,5
SKL 011 680 6 12 |80 | 6 |90 77 | 4,0|30|Kohlenstoff| 16,2 | 14,1 9,5 9,5
SKL 0118306 16 | 30 | 8 [12,5| 27 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff | 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL 0118406 16 | 40 | 8 [12,5| 37 | 5,0 |30 |Kohlenstoff| 456 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL 011 850 6 16 | 50 | 8 [12,5| 47 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL 011 860 6 16 | 60 | 8 [12,5| 57 | 5,0 |30 | Kohlenstoff| 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL 0118706 16 | 70 | 8 [12,5| 67 | 5,0 |30 | Kohlenstoff| 456 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL 011 880 6 16 | 80 | 8 [12,5| 77 | 5,0 |30 | Kohlenstoff| 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL 011 800 6 16 |100| 8 |12,5| 97 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL 0111306 18,5| 30 | 10 |15,0| 27 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff | 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL 011 1406 18,5| 40 | 10 15,0 37 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL 0111506 18,5| 50 | 10 |{15,0| 47 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff | 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL 011 160 6 18,5| 60 | 10 [15,0| 57 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL 0111706 18,5| 70 | 10 {15,0| 67 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL 0111806 18,5| 80 | 10 {15,0| 77 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL 011 1006 18,5/100| 10 |15,0| 97 | 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL 011 260 6 22 | 60 | 12 |18,5|56,5| 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 146 | 62,3 | 19,5 19,5
SKL 011 280 6 22 | 80 | 12 |18,5|76,5| 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 146 | 62,3 | 19,5 19,5
SKL 0112106 22 (100| 12 [18,5|/96,5| 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 146 | 62,3 | 19,5 19,5
SKL 0116616 25 | 60 | 16 [21,5|56,5| 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 185 | 64,8 | 22,5 22,5
SKL 0116816 25 |80 | 16 |21,5|76,5|5,0 | 30 | Kohlenstoff| 185 | 64,8 | 22,5 22,5
SKL 0116016 25 [100| 16 {21,5|96,5| 5,0 | 30 | Kohlenstoff| 185 | 64,8 | 22,5 22,5
SKL 011 640 63 12 140 | 6 |95 | 37 | 3,5|30| Edelstahl 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL 011 650 63 12 |50 | 6 |95 | 47 | 3,5|30| Edelstahl 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL 011 660 63 12 |60 | 6 |95 | 57 |35|30| Edelstahl 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL 011 680 63 12 |80 | 6 |95 | 77 | 35|30 | Edelstahl 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL 011 850 63 16 | 50 | 8 [13,5| 47 | 3,5|30| Edelstahl 61,7 | 37,1 | 14,0 14,0
SKL 011 860 63 16 | 60 | 8 [13,5| 57 | 3,5|30| Edelstahl 61,7 | 37,1 | 14,0 14,0
SKL 011 870 63 16 | 70 | 8 [13,5| 67 | 3,5|30| Edelstahl 61,7 | 37,1 | 14,0 14,0
SKL 011 880 63 16 | 80 | 8 [13,5| 77 | 3,5|30| Edelstahl 61,7 | 37,1 | 14,0 14,0
SKL 011 800 63 16 |100| 8 [13,5| 97 | 3,5|30| Edelstahl 61,7 | 37,1 | 14,0 14,0
SKL 011 160 63 18,5| 60 | 10 [15,5| 57 | 4,0 |30 | Edelstahl 86,3 | 44,1 | 16,0 16,0
SKL 01117063 18,5| 70 | 10 |15,5| 67 | 4,0 | 30 | Edelstahl 86,3 | 44,1 | 16,0 16,0
SKL 011 18063 18,5| 80 | 10 [15,5| 77 | 4,0 |30 | Edelstahl 86,3 | 44,1 | 16,0 16,0
SKL 011 100 63 18,5/100| 10 |15,5| 97 | 4,0 | 30 | Edelstahl 86,3 | 44,1 | 16,0 16,0
SKL 011 280 63 22 | 80 | 12 |18,5|76,5| 4,0 | 30 | Edelstahl 146 | 62,3 | 19,5 19,5
SKL 011 21063 22 |100| 12 |18,5/96,5| 4,0 | 30 | Edelstahl 146 | 62,3 | 19,5 19,5
SKL 011 681 63 25 |80 | 16 |{21,5|76,5|4,0 | 30| Edelstahl 185 | 64,8 | 22,5 22,5
SKL 011 601 63 25 |100| 16 |21,5|96,5| 4,0 | 30 | Edelstahl 185 | 64,8 | 22,5 22,5
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Tabelle 11: Geometrie, My, fiensk und Durchmesser der VVorbohrung, RAMPA-Muffe, Typ SKL330

Typ Artikelnummer | D L d d; Iy p | a Stahl My k frensk | darinsw | arin pwws
mm |mm|mm|mm|mm | mm| ° Nm kN mm mm
SKL330 421 6256 12 | 25| 6 | 95| 22 | 6,0|30|Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL330 421 630 6 12 130 | 6 |95 | 27 | 6,0 |30 |Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL330 421 640 6 12 |40 | 6 | 95| 37 | 6,030 |Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL330 421 650 6 12 |50 | 6 | 95| 47 | 6,0 |30 | Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL330 421 660 6 12 |60 | 6 | 95| 57 | 6,030 |Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL330 421 680 6 12 180 | 6 |95 | 77 | 6,0 |30 |Kohlenstoff| 20,3 | 17,0 | 10,0 10,0
SKL330 421 8306 16 | 30 | 8 [12,5| 27 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff | 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL330 421 840 6 16 | 40 | 8 [12,5| 37 | 7,5 |30 | Kohlenstoff | 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL330 421 850 6 16 | 50 | 8 [12,5| 47 | 7,5 |30 | Kohlenstoff| 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL330 421 860 6 16 | 60 | 8 [12,5| 57 | 7,5 |30 | Kohlenstoff | 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL330 421 8706 16 | 70 | 8 [12,5| 67 | 7,5 |30 | Kohlenstoff| 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL330 421 880 6 16 | 80 | 8 [12,5| 77 | 7,5 |30 | Kohlenstoff| 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL330 421 800 6 16 |100| 8 |12,5| 97 | 7,5 |30 | Kohlenstoff| 45,6 | 29,0 | 13,0 13,0
SKL330 4211306 18,5| 30 | 10 {15,0| 27 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff| 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL330 421 1406 18,5| 40 | 10 |15,0| 37 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff | 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL330 4211506 18,5| 50 | 10 {15,0| 47 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff| 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL330 421 1606 18,5| 60 | 10 15,0 57 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff | 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL330 4211706 18,5| 70 | 10 {15,0| 67 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff| 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL330 4211806 18,5/ 80 | 10 |{15,0| 77 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff | 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL330 4211006 18,5/100| 10 15,0 97 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff| 75,2 | 39,3 | 15,5 15,5
SKL330 421 260 6 22 | 60 | 12 |18,5| 56 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff| 146 | 62,3 | 19,5 19,5
SKL330 421 280 6 22 |80 |12 |18,5| 76 | 7,5 |30 | Kohlenstoff| 146 | 62,3 | 19,5 19,5
SKL330 4212106 22 (100| 12 |18,5| 96 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff| 146 | 62,3 | 19,5 19,5
SKL330 421 661 6 25 | 60 | 16 |21,5| 56 | 7,5 |30 | Kohlenstoff| 185 | 64,8 | 22,5 22,5
SKL330 421 681 6 25 |80 | 16 |215| 76 | 7,5 |30 | Kohlenstoff| 185 | 64,8 | 22,5 22,5
SKL330 421601 6 25 [100| 16 |21,5| 96 | 7,5 | 30 | Kohlenstoff| 185 | 64,8 | 22,5 22,5
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Anhang B
Zeichnungen von RAMPA-Muffen

Gepriift

Allg. Rautiefe]

Norm

T E}
o —
|
|
|
Q( | d
|
Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand: Toleranz: Material: MaBstab: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zugdnglich gemacht werden. Oberflache/Beschichtung:
MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Beschreibung:
Gezeichnet | 21.06.2019 | C.Brandt

Muffen Typ A

RAMPA GmbH & Co. KG Zeichnungs Nr.: INDEX
Auf der Heide 8
21514 Biichen Deutschland OOI_ETA A1l>

Zust

Datum

Name

Abbildung 1: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ A
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L (lg)

Geprift

Allg. Rautiefe]

Norm

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand: Toleranz: Material: MaBstab: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zuganglich gemacht werden. Oberflache/Beschichtung:
MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Beschreibung:
Gezeichnet | 21.06.2019 | C.Brandt

Muffen Typ B

Zust.

Datum

Name

RAMPA GmbH & Co. KG Zeichnungs Nr.: INDEX
Auf der Heide 8
21514 Biichen Deutschland OOZ_ETA /;]lr

Abbildung 2: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ B
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Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand: Toleranz: Material: MaBstab: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zuganglich gemacht werden. Oberfliche/Beschichtung: MUEEEN SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Beschreibung:
Gezeichnet | 21.06.2019 | C.Brandt
’ okl Muffen Typ BL
Allg. Rauhefel Norm
RAMPA GmbH & Co. KG Zeichnungs Nr.: INDEX
Auf der Heide 8 1
21514 Biichen Deutschland 004 ETA YA
Zust. Datum Name l

Abbildung 3: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ BL
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Y

Vv

Geprift

Allg. Rautiefe]

Norm

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand: Toleranz: Material: MaBstab: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zuganglich gemacht werden. Oberflache/Beschichtung:
MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Beschreibung:
Gezeichnet | 21.06.2019 | C.Brandt

Muffen Typ BV

Zust.

Datum

Name

RAMPA GmbH & Co. KG Zeichnungs Nr.: INDEX
Auf der Heide 8
21514 Biichen Deutschland OOB_ETA /;]lr

Abbildung 4: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ BV
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L (lg)

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand:

Material: MaBstab:

Geprift

Allg. Rautiefe]

Norm

Muffen Typ C

Toleranz: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zuganglich gemacht werden. Oberflache/Beschichtung:
MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Beschreibung:
Gezeichnet | 18.07.2019 | C.Brandt

Zust.

Datum

Name

RAMPA GmbH & Co. KG

Auf der Heide 8

21514 Biichen Deutschland

Zeichnungs Nr.:

005_ETA

INDEX

Al

Abbildung 5: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ C
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Geprift

Allg. Rautiefe]

Norm

Muffen Typ CV

=
par
= >
n
= /
Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand: Toleranz: Material: MaBstab: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zuganglich gemacht werden. Oberflache/Beschichtung:
MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Beschreibung:
Gezeichnet | 16.07.2019 | C.Brandt

Zust.

Datum

Name

RAMPA GmbH & Co. KG
Auf der Heide 8
21514 Biichen Deutschland

Zeichnungs Nr.:

006_ETA

INDEX

Al

Abbildung 6: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ CV
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Al

Il

d1

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand:

Material: MaBstab:

Geprift

Allg. Rautiefe]

Norm

Toleranz: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zuganglich gemacht werden. Oberflache/Beschichtung:
MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Beschreibung:
Gezeichnet | 18.07.2019 | C.Brandt

Muffen Typ SK

Zust.

Datum

Name

RAMPA GmbH & Co. KG
Auf der Heide 8
21514 Biichen Deutschland

Zeichnungs Nr.:

010_ETA

INDEX

Al

Abbildung 7: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ SK
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v V

lg

N

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand:

Geprift

Allg. Rautiefe]

Norm

Toleranz: Material: MaBstab: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zuganglich gemacht werden. Oberflache/Beschichtung:
MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Masse:
Gezeichnet | 07.02.2020 | C.Brandt
Beschreib

Muffen Typ SK30

Zust.

Datum

Name

RAMPA GmbH & Co. KG
Auf der Heide 8
21514 Biichen Deutschland

Zeichnungs Nr.:

039 ETA

INDEX

Al

Abbildung 8: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ SK30
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| |

I

lg

d1

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand:

Toleranz: Material: MaBstab: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zuganglich gemacht werden. Oberflache/Beschichtung:
MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Masse:
Gezeichnet | 07.02.2020 | C.Brandt
Beschreib

Geprift

Allg. Rautiefe]

Norm

3

Muffen Typ SK330

Zust.

Datum

Name

RAMPA GmbH & Co. KG
Auf der Heide 8
21514 Biichen Deutschland

Zeichnungs Nr.:

040 _ETA

INDEX

Al

Abbildung 9: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ SK330
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lg

d1

Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand:

Geprift

Allg. Rautiefe|

Norm

Toleranz: Material: | MaBstab: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zugénglich gemacht werden. Oberfﬂ‘a'che/Beschichrungl MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Beschreibung:
Gezeichnet [18.07.2019 C.Brandt

Muffen Typ SKL

RAMPA GmbH & Co. KG Zeichnungs Nr.: INDEX
Auf der Heide 8 1
21514 Biichen Deutschland 011 ETA L
Zust. Datum Name I

Abbildung 10: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ SKL
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Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung |Kantenzustand:

Geprift

Allg. Rautiefe]

Norm

Toleranz: Material: MaBstab: ®
weder kopiert, vervielféltigt,
noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
zuganglich gemacht werden. Oberflache/Beschichtung:
MUFFEN - SCHRAUBEN
Anmerkung: Datum Name Masse:
Gezeichnet | 02.06.2020 | C.Brandt
Beschreib

3

Muffen Typ SKL330

Zust.

Datum

Name

RAMPA GmbH & Co. KG
Auf der Heide 8
21514 Biichen / Deutschland

Zeichnungs Nr.:

421 ETA

INDEX

Al

Abbildung 11: Zeichnung, RAMPA-Muffe Typ SKL330
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Anhang C
Mindestabstande

Rechtwinklig zur Muffenachse oder in Richtung der Muffenachse beanspruchte Muffen in der Seiten- oder
Schmalfléche von Brettsperrholz
Definition von Achs- und Randabstand bei Anordnung in der Seitenflache:

an

D Definition von Achs- und Randabstand bei Anordnung in der Schmalflache

four feur

Mindestachs- und Mindestrandabstédnde von in der Seiten- oder Schmalflache in Brettsperrholz angeordneten Muffen.

ai az Azt dac a4t d4c
Oberflache 4.D 25-D 6-D 6-D 6-D 25-D
Seitenflache 10-D 4.D 12-D 7-D 6-D 3-D




