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NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
TITANserie TITANseries TITANsérie
SAFETY Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ﬂ € . 250 . Eﬁl'i'r‘]’g’:glve ' Max. Fiilldruck Max. filling pressure ~ Pression de rempl. max. 150 bar
‘ /'; ?\/,,aéve de remplissage Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
Max. Betriebs- Max. working Température de 80 °C
temperatur temperature service max.
»
& | Temperaturabhingige ~ Pressure increase Accroissement de pression 0,33 %/1 °C
w' r Druckerhhung due to temperature  sous I'influence de lo temp.
- T % Instandhaltungsset ~ Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-175
R25 < - Max. Kolben- Max. piston speed  Vitesse max. du piston 0,8m/s
' geschwindigkeit
l Nennhub / Nominal stroke / Course nominale _____ 5
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2 % Hub / Stroke / Course MM__
=0
Nennhub / Nominal stroke / Course nominale 5
Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage o} 5500 . .
. . % 5000 I / /
o
4000
SN2932-75 /
SN2935-75 3500
3000 % ‘ ‘ ‘ ' '
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SN2936-75
\m Kraft-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM __
Force / Pressure ratio
Facteur montée de pression
SN2934-75 SN2933-75 SN2996*
SN2807-3000- S o T T A
daN daN (1] [em?]
Ve o o C 12 3000 5160 150 49 61 0,056 19,63 1,25
dzh N2B07-30005  Z_if Lo e s w0 62 & om 1963 139
§ = Hub / Stroke / Course 38 5390 150 75 113 0,167 19,63 1,62
bar = Filldruck / Filling pressure / 50 420 150 &7 137 0,19 19,63 172
Pression de remplissage 63 5435 150 100 163 0,274 19,63 1,99
80 5455 150 17 197 0,347 19,63 2,18
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